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W Bakgrund

, -‘ﬁ,: l. Hosten 2017 rivs en byggnad med tre kalkugnar vid Kullsbergs kalkbruk i Vistberg i Réttvik. Infor rivningen.
&
” j1| { kumentationen &r att lyfta fram och bevara kunskapen om kalkbruket och dess viktiga roll i Réttviks historia.

\ ﬁ\ \ 1'\Blld Oversikt 6ver kalkbruket fran nordvist. Foto: Lars Jonses, Dalarnas museum.

genomfors en industrihistorisk dokumentation av kalkbruket, med fokus pa rivningsobjektet. Syftet med do-
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Vledverkande

N

N en dgkpmentaﬁo;lﬁav Kullsbergs kalkbruk vicktes av Thomas Jacobs i Véstberg. Dalarnas museum,. ——

har projekterat och genom byggnadsantikvarie Kristoffer Arnback utfort arbetet i samverkan med Thomas
acobs och Erik Bergman. Utan ekonomiskt bidrag fran SMA Mineral och fran Lansstyrelsen Dalarna hade
arbetet inte kunnat genomforas. SMA Mineral har generdst berett tilltrade till anldggningen och till foretags-

== =

arkive%é ett betryggande sétt vaglett museet pa plats. Tidigare anstallda pa kalkbruket har valvilligt <

delat med sig av sina minnen och kunskaper.
Bild: Oversikt 6ver kalkbruket fran sydvist.
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Kalkbrukets &versiktiga historia

Foljande kapitel kretsar kring att bista lasaren med forforstaelse om kalkbruket som organisation, arbets-

~ plats och anlédggning. Tanken ér att skissa upp en Gversiktlig bild 6ver de historiska skeenden och strom-

i . 2 ) - N s i u . - . ~_ ningar som varit betydelsefulla for kalkbrukets tillkomst, utveckling och nedldaggning. Enskilda byggnader
som tidigare arbetat pa kalkbruket. Samtliga bilge R LA L i i Mpseum. Arkiv- Bl P e w,” toch detaljer samt deras historia behandlas mer djupgaende i den industrihistoriska dokumentationen, med

mater.i.alet hédmtades fran DalaKalks foretagsarkiv samt fran Réttvikg'bildarkiv. r " . : start pa sidan 35. De historiska kapitlen innefattar dven information om kalksten och dess kemiska egen-
Bild: Oversikt 6ver kalkbruket fran ost. : - L §s <8 TR
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Metod och material

Dokumentationsarbetet skedde genom fotoinventering, arkiv- och litteraturstudier samt intervjuer med personer’
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1. Krossverk

2. Sorterverk

3. Transportorer
4. Kalkugnar

5. Silor

6. Fastbransleanlaggning
.7 Olecistern

3. %rkstad/pgrsonalutrymmen
. Garage/kontor

10. Owrig ekonomibyggnad

13



Vad ar kalksten?

Kalksten bildas nar havslevande organismer med kalk-
skal - alger, koraller och vattendjur - dor och ansamlas pa
havsbotten eller till stora rev. Kalksten som bildats péa en
havsbotten har oftast blandats med sand och lera 6ver tid.
Sadan kalksten kallas for sedimenterad kalksten. Kalksten
som bildats av stora rev fororenas inte av sand eller lera
och ar siledes mer lamplig som révara for kalkbranning.
Siljansbygden ar sarskilt rik pa revkalksten.! Att stenen ar
mojlig att bryta och komma &t idag, ar en konsekvens av
ett meteoritnedslag som skedde f6r 360-368 miljoner ar se-
dan.

Brand kalk

Nar kalksten hettas upp till 1000-1050 grader avgar kol-
dioxid fran kalkstenen. Kvar blir “brand” eller ”oslackt”
kalk. Den branda kalkstenen &r kemiskt aktiv och reagerar
pa kontakt med exempelvis vatten. Ifall den bréanda kal-
ken kommer i kontakt med vatten vittrar den till ett fint
vitt pulver under kraftig varmeutveckling. Pulvret kallas
slackt kalk.

Ifall den slackta kalken blandas med sand och vatten
bildas murbruk. I murbruk hirdar den slackta kalken till-
sammans med ballastmaterialet till en fog som ar lik sten.
Murbruket kan saledes fungera som ett “byggnadslim”
som sammanfogar olika byggnadsdelar med stor hallbar-
het.

Kunskapen om den brénda kalkens egenskaper och an-
vandningsomraden har varit valdigt vérdefull genom
byggkonstens historia, i synnerhet utanfér Sverige, dar
stenbyggnadstraditionen varit stark.?

1. Fridberg, 1997, 5.102-109, Informant 1, Erik Bergman,
Intervju 2017-05-24, 2017-08-31

2. Ekstrom, 1961, s.194

3. Ekstrom, s.22-23/194-196

Forindustriell
kalkiboranning

Forindustriella

anvandningsomraden

De kalkhaltiga jordarna kring Siljan var en grundforut-
sattning for bosédttning, djurhallning och jordbruk redan
under jarnaldern. Kalkférekomsterna gjorde jorden bor-
dig och lattskott. Sedan medeltiden och framat har den
obranda kalkstenen fran Siljansbygden anvants till manga
olika dndamal, exempelvis som byggnadsmaterial och
inom jord- och naturbruk. Under 12- och 1300-talen, nar
stenkyrkorna i Rattvik och Leksand byggdes, anvandes
den lokala kalkstenen bland annat till att dekorera kyrkor-
nas portvalv. Det dr dven troligt att det forekom smaskalig
kalkbranning for tillverkning av murbruk i samband med
detta. De stora kyrkobyggena runt Siljan ar de tidigaste ex-
emplen pa anvandning av lokal kalksten som byggnads-
material.

Fran och med 15- och 1600-talen blev det populédrt med
murade skorstenar och murstockar kring Siljan, och det
var i samband med detta som efterfrdgan pa brand kalk
tog fart pa riktigt. Den branda kalken anvéndes till mur-
bruk, men dven som komponent i olika fasadbehandling-
ar. Déribland vitlimning, kalkning och rappning. Brand
kalk anvéandes dven som harlossningsmedel vid garveri-
verksamhet, samt for slaggbildning i masugnsdrift. Kalk
som slaggbildare blev mycket viktigt vid de jarnbruk som
startades upp runt om Siljan under 1700-talet.?

Murat valv i Réttviks kyrka. Kalk har anvands till ssmmanfogning av
stenar savél som till ytbehandliig och dekoration. Foto: Lars Jénses

Kalkbranningen som bisyssla

Nar efterfragan pa brand kalk 6kade under 15- och 1600-ta-
len formades kalkbranningen till en bisyssla for de sjdlva-
gande bonderna kring Siljan. Bonderna brande kalkstenen
och exporterade den sedan med slédde till andra delar av
Dalarna och Haélsingland. Kalkbranningen skottes oftast
som en gemensam angeldgenhet mellan tva eller tre gar-
dar, som dven dgde kalkbranningsugnarna gemensamt.

Kalkbranningen som bisyssla innebar arbete i korta perio-
der spridda Over hela aret. P4 varen hoggs veden som an-
vandes som brénsle i kalkugnarna. Veden kom oftast fran
gallringsskog. Under uppehallsperioder under sommaren
och hosten brots kalkstenen fran kalkbrottet och vid den
forsta snon transporterades den till kalkugnen. Kalkbran-
ningen skedde vanligen under vintern med boérjan efter
trettonhelgen. D4 var jordbruket mindre kravande och
det torra vadret minskade riskerna med att transportera
den instabila branda kalken 6ver storre avstand. Branning-
en skedde i faltugnar kallade kalkmaétt invid kalkbrotten.
En branning tog en vecka, inrdknat insattning, branning
och uttagning av en ugn. Flitiga kalkbrannare brande 5-6
ugnar per ar.*

Bisysslans betydelse

Bisysslor var fram till 1900-talet ett mycket viktigt inslag i
vardagen for bonder kring Siljan. Eftersom gérdarna kring
Siljan vanligen delades upp mellan flera arvtagare vid ge-
nerationsskiften, skapades ovanligt stora byar med sma
fastigheter. Jordbruket blev pa grund av detta uppdelat i
sma enheter som var svara att livnéra sig helt pa. Bisyss-
lorna blev ett livsnodvandigt komplement till jordbruket.

4. Ekstrom, s.194-198
5. Kullsbergs kalk, 1973, s.3-4
6. Ekstrom, s. 196
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Kalkmatt

I den forindustriella kalkbranningen anvandes filtugnar,
eller s. k kalkmatt. Kalkmatten var oftast halvrunda kon-
struktioner om cirka 3-4 meter i diameter, med vaggar av
grasten som lag ingrdvda i backsluttningar. Pa sa sétt hade
ugnens sidor stod mot fast mark. Fyllningen av kalkmattet
var en komplicerad och tidskrdvande procedur. I botten
av ugnen byggdes valv med hjélp av stora kalkstenar och
flata kalkhallar. Ovanpa valven placerades sedan stenarna
i sadan ordning att de stora stenarna var narmast marken
och sma skdrvor hogst upp. Branningen skedde genom
kontinuerlig eldning i valven och pagick normalt i flera
dagar. Arbetspassen delades upp i skift. Ifall fyllningen
var ojimn tog varmen genvégar som forsvarade branning-
en. Nar kalken blivit ordentligt brand fick ugnen svalna

innan kalken kunde rivas ut och distribueras runt om i Da-
larna, Halsingland och Gastrikland. ¢




Rithing-av-4lire schaktugrsmodell-Dalakalks foretagsarkiv

1890-1910 Kullsbergs
kalkbruk bildas

Jarnvagens betydelse

Mot slutet av 1800-talet avvecklades bondernas sjalvstan-
diga kalkbranning till forman for en mer industrimassig
verksamhet. Denna utveckling skedde mot bakgrund
av flera olika faktorer. Skogen fick ett hogre ekonomiskt
viarde och det blev mer Ionsamt att bedriva smaskaligt
skogsarbete dn kalkbréanning. Samtidigt anlades en jarn-
vagsforbindelse mellan Gavle och Rattvik via Falun (Fa-
lun-Réattvik-Mora Jarnvag, FRM]J). Jarnvdagen invigdes
1890 och redan under projekteringstiden spaddes en ly-
sande framtid for den jarnvagsbundna kalkindustrin.
Jarnvigens ankomst medforde mdjligheten att forflytta

7. Kullsbergs kalk, s.3-4
8. Ekstrom, s.201-202
9. Ekstrom, s.202

stora mangder kalk over langa avstand pé kort tid. Den
nya infrastrukturella forbindelsen var sammanbunden
med hamnar i Givle, men &n viktigare, ett pappersbruk i
Grycksbo utanfér Falun.”®

Kopplingen till Grycksbo

pappersbruk

Fran och med 1896 borjade Grycksbo pappersbruk till-
verka pappersmassa efter en metod som férbrukade stora
mangder briand kalk. Detta medforde en 6kad efterfragan
pa brand kalk for industriandamal i Rattviks naromrade.
Pappersbruket handlade till en borjan kalk av bonder fran
en annan Rattviksby, Ostbjérka, men shart Overtraffade
efterfragan utbudet. 1896 kontaktades Ostbjorkabonderna
av grosshandlare ] H Munktell vid Grycksbo pappersbruk
som erbjod ett avtal om veckovisa leveranser pa 10 ton
brand kalk aret runt.’
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Den traditionella kalkbranningen med branning i férindu-
striella faltugnar hade inte kapacitet att producera sddana
kvantiteter brand kalk aret runt, och det stod klart att en
mer industrimassig kalkbranning behovdes for sadana le-
veranser. Bonderna i Ostbjorka var forst och framst jord-
brukare, och ville inte dra pa sig riskerna med ett sadant
heltidsuppdrag.

Kullsbergs Kalkféradlingsaktiebolag bildas
Bonden Bud-Erik Hansson i Véstberg hade arbetat med
kalkbranning som bisyssla i ndrmare 30 ar nar han fick
hora om Munktells erbjudande. Han insdg kanske vilka
mojligheter erbjudandet medférde, eller sa var han en stor
optimist. I vilket fall kontaktade Bud-Erik grosshandlaren
och lovade att ordna med veckovisa leveranser av kalk
genom att bilda ett foretag och bygga ett industriellt kalk-
bruk vid Kullsberget i Glistjarna.

Fran och med 1896 samordnade Bud-Erik leveranserna till
Grycksbo, och tva ar senare, den 12 mars 1898 konstitu-
erades bolaget Kullsbergs Kalkforddlingsaktiebolag vid
en bolagsstimma. Bland foretagets initiativtagare fanns
forutom Bud-Erik Hansson; Daniels Anders Mattsson i
Véstberg, Hans Ofverbom i Utby, Petters Per Olsson och
korpralen Anders Elg i Backa. Flera av de inblandade hade
stora familjer. Enligt uppgift hade initiativtagarna tillsam-
mans 45 barn att forsorja. Kalkbranningen var saledes ett
nodvandigt medel for att forbattra tillvaron for samtliga
inblandade. Det ursprungliga aktiekapitalet utgjordes av
en insats pa 25 000 kronor, insamlat med visst stod fran
Munktell. Bud-Erik utsags till chef for foretaget.

Schaktugnar och den tidiga produktionen
Bolaget forfogade till en borjan endast over delar av kalk-
forekomsterna vid Kullsberget. Bolagets forsta dtagande
var uppforandet av en ny kalkugn invid dessa fyndighe-
ter. Ugnen var en vedeldad schaktugn av sa kallade Fane-
hjelms-typ och uppfordes under ledning av murmaéstare
Petterson fran Stra kalkbruk i Sala. Fanehjelmsugnen var
en viktig foregangare till den moderna schaktugnen.

Nar den forsta schaktugnen togs i bruk i Kullsberg cka-
de produktionskapaciteten till cirka 10 ton brand kalk per
dygn. Arsproduktionen under det forsta verksamhetséret
uppgick till ndrmare 2900 ton brand kalk, men efterfragan
var trots detta hogre an produktionsmojligheterna. Tiden
kdnnetecknas av snabb expansion som konsekvens av stor
efterfragan. Redan 1900-01 uppfordes ytterligare en Fane-
hjelmsugn och kapaciteten utdkades till 25 ton kalk per
dygn. Fram tills 1900 hade dven arbetsstyrkan kring ug-
nen Okat fran 10 till 25 anstéllda. Sjdlva kalkbranningen

10. Kullsbergs kalk, s.3-4
11. Ekstrom s. 201-202
12. Ekstrom s. 203

13. Kullsbergs kalk, s.5-6
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var mycket hantverksmannamassig till sin natur och inde-
lad i 12-timmars skift.

Utskeppning pa réls

En grundfodrutsittning for industriell kalkbranning vid
Kullsberg var mojligheten till att transportera den far-
diga produkten soderut via jarnvag. Till en borjan skot-
tes anslutningstransporten med hastforor pa vanlig vag.
Detta var dock ett kostsamt och tidsodande transportsatt
som snart ersattes med arrende pa Nittsjo stengodsfabriks
smalspariga hastjarnvdg mellan Lerberget och lastplat-
sen Akernés vid Vikarbystrand. Jarnvigen som férband
Kullsberg och Lerberget uppfordes i kalkbrukets egen regi
1899-1900. 1905 paborjades bygget av en egen sparanlédgg-
ning fran Lerberget till Akernas. Arbetet berédknades ta tre
veckor. I verkligheten sysselsatte arbetet ett tjugotal ralla-
re pa heltid och tog Over ett ar att fardigstalla. Den langa
byggtiden berodde bland annat pa komplicerade marklo-
senfragor och svarigheter med markforhallandena. Nar
jarnvagen val togs i bruk var det med héstdragna tag om
4-6 tippvagnar med kapacitet om 2-3 ton brand kalk. En
héastfora kunde dra mellan 500 kilo och ett ton, och jarnva-
gen blev sdledes en succé nér den val fardigstallts.!> !

Ekonomiska svarigheter och féréndrade

dgandestrukturer

Trots den snabba utvecklingen och etableringen vid kalk-
bruket kring sekelskiftet 1900 blev bolagets ekonomi en
hart anstrangd historia. Aktiekapitalet var ofta otillrack-
ligt, och for att forhindra att bolaget gick bankrutt tog man
stora borgenslan. Skommar Hans Andersson i Born anli-
tades ofta som borgensman och hade séledes mycket att
forlora pa en fortsatt olonsam verksamhet. Till slut sag sig
Skommar Hans nddgad att ga in och styra upp bolaget. Det
forsta steget var att Gverta majoriteten av bolagets aktier
och sedan tillsdtta en kompetent kontorsforestandare som
kunde skriva, rdkna och skota bokforing. Skommar Hans
Anderssons dotter Kerstin Hansdotter Sjolander hade tidi-
gare utbildat sig till sméskoleldrarinna i Falun och anstall-
des darfor i syfte att skota och styra upp brukets ekono-
mi. Kerstin blev kalkbrukets forsta kontorsanstéllda. Som
disponent anlitades frdn och med 1906 den framgangsri-
ka Réttviksskohandlaren C G Bergman. Kerstin och C G
Bergman gifte sig och lyckades med tiden fa ordning pa
bolagets affarer och vann bankernas fortroende. Samti-
digt okade efterfragan pa brand kalk kontinuerligt. Fran
och med 1906 byggdes tre nya kokseldade kalkugnar som
kunde branna mycket smé storlekar kalksten - skarv eller
park - som det kallas pa sockenmal.’? 13



1910-1945 Mellankrigstidens

industriella utveckling

Den tillrdttalagda ekonomin gav snart nya mojligheter till
expansion och kalkbruket gjorde goda vinster under for-
sta varldskriget. En viss del av kapitaloverskottet aterin-
vesterades i verksamheten nar kriget var over. Stordriftens
epok lag for dorren, och som i manga andra industrier
skulle detta komma att leda till betydande omstrukture-
ringar och rationaliseringar av verksamheten.

Stal- och jarnindustrins betydelse

Kalk i olika former, brand eller obrédnd, ar en viktig kom-
ponent i flera metoder for stal- och jarnframstallning. Ex-
empelvis har kalk anvénts for att rena stal fran svavel, men
dven for att sitta igang slaggbildning vid masugnsugns-
drift. Vid 1800-talets slut och vidare under 1900-talets lopp
utvecklades flera olika processer for stalframstallning déar
kalk ingick som en viktig komponent. Pa grund av de
tekniska framsteg som praglade stalindustrin 6kade efter-
fragan pa brand kalk under 1900-talets forsta halft. 1923
kom Domnarvets jarnverk, som kopt kalk fran Kullsberg
sedan 1907, att overta rollen som bolagets storsta kund.
Kalkleveranserna fran Kullsberg gick aven till manga an-
dra jarnbruk: daribland Sandviken, Hofors, Forsbacka och
Vikmanshyttan. Det 6kande behovet av brand kalk inom
stalindustrin var en viktig drivkraft for utvecklingen av
verksamheten vid Kullsberg under perioden 1910-1945.%

En éndlig resurs

Den allt mer storskaliga kalkindustrin byggde pa nyttjan-
det av en, om an pa mycket lang sikt, andlig resurs. For att
motverka att kalkbruket stod utan rdmaterial férvarvades
stora kalkreserver genom inkdp av Ostbjorka bys stora
kalkberg redan 1915. I samma veva kopte bolaget Nittsjo
Tegelverk AB och fick darigenom tillgéng till ytterligga-
re kalkreserver vid det tidigare delvis inférvdarvade Am-
tjarnsbergets sodra del. 1929 uppkoptes det lilla bolaget
Rattviks Nya Kalkbruk med verksamhet vid Skalberget,
ett stenkast fran Kullsberg.

Fran handkraft till motordrift

Nar kalkbruket vid Kullsberg forst anlades fanns inte till-
gang till el. Allt arbetet skedde med hjadlp av handkraft
eller hast. Fran och med 1918, nir elen kom, skedde suc-
cesiva arbetsrationaliseringar som fasade ut behovet av att
anvéanda hastar och handkraft i verksamheten. Varen 1924
ombyggdes den gamla smalspariga hastjarnvéagen for att

14. Ekstrom s.202-205
15. Ekstrom, s.205

16. Kullsbergs kalk, s.5-7
17. Kullsbergs kalk s. 6-7
18. Kullsbergs kalk, s.7
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kunna koras med ett svagt motorlok och nya vagnar. Pa
sensommaren samma ar utbyttes motorloket mot ett star-
kare anglok som kunde dra 50 vagnar sten per resa. Sten-
brytningen som tidigare skottes med handkraft mekanise-
rades med nya tryckluftsborrar kring mitten av 1930-talet.
Under 1930-talet paborjades forsok till att anvanda lastbi-
lar for transport av kalksten mellan brotten och kalkbru-
ket. De tidigaste lastbilarna kunde transportera upp till
enstaka ton. Handkraft anvidndes dock fortfarande inom
vissa led i verksamheten fram till 1950-talet. Exempelvis
férekom handlastning av tagvagnar och lastbilar mellan
kalkbrotten till kalkbruket fram tills efterkrigstiden.

Nya ugnar 1910-1945

Under perioden 1910-1945 uppférdes sju nya kalkugnar
vid kalkbruket i Kullsberg. Kanske &r det just genom kal-
kugnarna och deras 6kande produktionskapacitet, som
kalkbrukets utveckling under borjan av 1900-talet syns
mest tydligt. 1930 uppnaddes en arsproduktion pa over 27
000 ton brand kalk, vilket kan métas mot de 2 900 ton som
producerades under brukets forsta verksamhetsar. Till en
borjan var samtliga ugnar vid kalkbruket utformade for
att eldas med ved. Veden levererades med hast och sldde
och uppgick vid ett enstaka tillfdlle till sa mycket som 274
lass for en dagsranson! I samband med att andra bréans-
lekéllor blev tillgangliga sokte bolaget byta ut drivmed-
let i flera av sina ugnar mot bland annat olja eller koks.
Som tidigare namnt uppfordes flera koksdrivna parkug-
nar for branning av smé kalkstensstorlekar fran och med
1906. Det ska dven ha forekommit vissa forsok till alterna-
tiv brénsleforsorjning av de stora ugnarna fran och med
1920-talet. Nagon fullskalig konvertering till fossila bréns-
len i dessa ugnar férekom dock inte forran pa 1950- och
1960-talen.'

Strejker och krig

Trots att efterfrdgan pa briand kalk i det stora hela sta-
digt 6kade under perioden 1910-1945, fanns vissa perio-
der med laga orderingangar och arbetsbrist. 1933 var ett
sarskilt hart ar for kalkbruket, som drabbades av en nio
manader lang strejk. I samband med andra véarldskrigets
utbrott kallades manga av kalkbrukets anstéllda till bered-
skap. Detta ledde till att tillgdngen pa arbetskraft kunde
variera kraftigt mellan manaderna. Krigstiden skapade
dven diverse bristsituationer. Det blev svart att fa tag pa

savdl smorjoljor som déck till de lastbilar som bdorjat an-
vindas ett drygt decennium tidigare. Inte heller kalkbru-
kets anglok kunde koras, eftersom det var brist pa stenkol.
Flera av de ”parkugnar” som anlagts mellan 1900 och 1940
drevs pa koks, som inte gick att fa tag pa."”

Agandestrukturer och ledning

Skommar Hans Andersson stod som ensam &gare i foreta-
get fran och med 1915, med svarsonen C G Bergman som
disponent och verkstillande direktor. Bergman eftertrad-
des vid sin bortgang 1946 av sin svager Skommar Anders
Hansson. Hansson hade varit delaktig i bolagets ledning
sedan 1916.%

Kalkugnar uppforda 1898-1945

Nedan foljer en tabell med de kalkugnar som uppfordes
i Kullsberg mellan 1898 och 1945. Kalkugnarnas lokala
benamning utgar ifran den ordning i vilken kalkugnarna
uppfordes. Den forsta kalkugnen fran 1898 kallades ugn 1
(1:an), den andra ugn 2 (2:an) osv. I samband med att den
tionde ugnen togs i bruk borjade numreringen om fran 1.

En liknande oversikt over de kalkugnar som uppfordes
mellan 1945 och 1991 aterfinns pa sidan 33.

Artal Typ Benémning | Drivmedel | Produktionska- | Ovrigt
pacitet

1898 Schaktugn (Fanehjelmstyp) | Ugn 1 Ved 10 ton/dygn

1900-01 Schaktugn (Fanehjelmstyp) | Ugn 2 Ved 15 ton/dygn

-1907 Parkugnar (2 stycken) Okaént Oként Okaént Det ar oklart nar ugnarna
uppfordes.

1924 Schaktugn Ugn 3 Olja och ved | 30-35 ton/dygn

1928 Schaktugn (Fanehjelmstyp) | Ugn 4 Ved Ugnen var forlagd vid Skal-
berget. Det ar oklart om ug-
nen uppfordes 1928.

1928-1945 | Parkugnar (4 stycken) Ugn 5-8 Koks Okant Det uppfordes parkugnar i
tvd etapper. Detta var den
senare. De tidigare parkug-
narna numrerades ej.

1945-46 Schaktugn Ugn 9 Olja 20-35 ton/dygn
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Flygfoto dver kalkbruket:som det saguutkeing 1970. Okénd fotograf, okant artal. Dalakalks foretagsarkiv

19451975 Efterkrigstidens stordrift

och rationaliseringar

Under mellankrigstiden utvecklades produktionskapaci-
teten vid Kullsbergs kalkbruk kraftigt. Den 6kande pro-
duktionskapaciteten var ndra sammanldnkad med den
okade efterfragan pa kalk inom stalindustrin. Mellan-
krigstidens utveckling aterspeglas fraimst genom tillkom-
sten av nya och storre kalkugnar tillsammans med flera
nya maskiner och transportmedel som minskade hand-
kraftens betydelse. Utvecklingen under efterkrigstiden
foljer egentligen samma monster, men kénnetecknas av
kraftigt 6kad storskalighet och rationalisering. Mot slutet
av 1960-talet utgjorde kalkbruken i Kullsberg, Rattvik och
Boda tillsammans Sveriges storsta produktionscentrum
for kalk, med en gemensam arsproduktion om cirka 275
000 ton brand kalk. Narmast i rakningen lag skanska Lim-
hamn med 100 000 ton.

Foljande faktorer var sarskilt viktiga for Kullsbergs ut-
veckling mot storskalig och rationaliserad kalkindustri
under perioden 1945-1975.

Tidsandan — rationalitet och storskalighet
Storskalighet och rationell produktion var nagot eftertrak-
tansvart under perioden 1945 till 1975. I en artikel fran Fa-
lu-Kuriren, publicerad den 26 april 1951, gar detta att ldsa
om utvecklingen vid Kullsberg:

“Vara industriella foretag bygger och moderniserar. Det
galler att genom moderna, arbetsbesparande maskiner
gora produktionen konkurrenskraftig — rationalisering ar
tidens 16sen, sa aven inom kalkindustrien.”*

Den rationella, moderniserande andan géllde inte bara
inom kalkindustrin, utan allt igenom hela samhallet.

Statliga lan

Staten premierade utvecklingen, sdrskilt under 1960-talet,
genom att tillgodose landets industrier med lan f6r nysats-
ningar, teknikutvecklingar och rationaliseringsatgarder.
Nar Kullsbergs kalkbruk skulle uppfora en ny kalkugn
kring 1960-talets slut lanades exempelvis hélften av det
totala investeringsbeloppet om fem miljoner kronor fran
staten.

Tuffare konkurrens

Den okade storskaligheten ledde med tiden till en tuffare
konkurrens, som fordrade d&nnu hogre rationaliseringstakt
for att foretagen skulle kunna 6verleva. Med bakgrund i
denna tidsanda och samhaéllsordning star manga av de be-
slut och historiska skeenden som beskrivs nedan kanske
mer forstaeliga. Det var utifran den rationella, moderna
och storskaliga tankevarlden som dessa beslut fattades.?

Nytt kalkbrott vid Draggédngarna

Kalkbrytning vid Kullsbergsbrottet upphérde kring 1947
sedan tillgangen pa bra kalksten sinat. Aret darpa forflyt-
tades stora delar av verksamheten till ett nytt brott vid
Draggangarna-Unskarsheden (nuvarande Dalhalla). Det
nya kalkbrottet kopplades till kalkbruket genom en for-
langning av den befintliga jairnvéagen till Skalberget. Samti-
digt skaffade bolaget en gravmaskin som skotte lastningen
av de tippvagnar som akte mellan brottet och kalkbruket.

Motorisering

Det visade sig snart att gravmaskinen okade lastningska-
paciteten till sadan grad att jarnvégssystemet blev inef-
fektivt och otidsenligt. Det nya kalkbrottet vid Draggéng-
arna kom saledes att kopplas till kalkbruket med
lastbilstransporter fran och med 1954. Detta ledde till en
kraftigt forhojd effektivitet. Ett arbete som tidigare kravt
tjugo anstillda kravde efter motorredskapens intag fem:
tva borrare, en gravmaskinist och tva truckchaufforer. Ut-
skeppningen fran kalkbruket omstrukturerades fran smal-
sparig jarnvag till transport med lastbil ungefar samtidigt.

Omstruktureringar | bolaget

Vid bolagsstimman 1960 klev den da 67 ar gamle Skom-
mar Anders Hansson av rollen som verkstéllande direktor
for bolaget. Rollen 6vertogs av Waldemar Bergman, son
till bolagets andra disponent C G Bergman.

H W Bergman bérjade arbeta pa kalkbruket som kemist
1934 och overgick dérefter till att arbeta som driftschef
aren 1940-1946. I samband med att Hansson tog 6ver led-
ningen 1946 lamnade Bergman bolaget for att arbeta med
traktorer och annat.

19. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kalkbruket i Kullsberg bygger och moderniserar, Falu-Kuriren 1951-04-26
20. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kullsberg, Réttviksfirma far bygga ut for fem milj. Falukuriren 1968-02-24
21. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Rattvik, Kullsbergs kalk rationaliserar, Mora tidning 1963-03-22
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Hanssons period som verkstallande direktor for Kullsberg
skulle dock bli tumultartad. Investeringar utanfor den
egna verksamheten ledde mot 1950-talets slut till en stor
kris inom foretaget. Som en del av uppstadningsproces-
sen fick Bergman ta Over rollen som foretagets ledare. I
samband med detta skedde flera omkonstruktioner av f6-
retaget, flera styrelsemedlemmar fick lamna, och bolagets
namn dndrades fran Kullsbergs Kalkforadlingsaktiebolag
till Kullsbergs kalk AB.>%

H W Bergman var en ledande figur i den intensiva utveck-
ling och modernisering som préiglade kalkbruket under
1960-talet. Redan vid tilltradet som chef 1960 stod det klart
for Bergman att kalkbruket behovde genomga stora ratio-
naliseringar for att 6verleva den vaxande konkurrensen.*

Den forsta konkreta rationaliseringsatgarden blev en over-
gang fran ved till olja som primar branslekélla for kalk-
branningen. Samtidigt byggdes nya kalkugnar och ny ut-
rustning som minskade personalbehovet vid kalkbruket.

L )

Oversikt 6ver kalkbruket som det sg ut efter anldggningen omdanats till modern industri. Okénd fotograf, okant &rtal. Dalakalks féretagsarkiv

Fran ved till olja

Fram till 1960-talets borjan anvandes framst ved som
brinsle vid kalkbranningen i Kullsberg. I samband med
bolagets omstrukturering visade det sig dock att veden
var en mycket kostsam brénslekalla. Produktionskostna-
den for kalkbranningen &versteg periodvis priset pa den
fardiga produkten. Under 1962-63 byggdes darfor tva nya
kalkugnar som drevs med olja istdllet for ved. Oljan var
billig och krdavde minimala arbetsinsatser i forhallande
till vedhanteringen. Oljan var helt enkelt ett mycket mer
kostnadseffektivt alternativ till veden. Kullsberg var inte
ensamma i Overgangen fran vedeldade till oljeeldade kal-
kugnar. Kring 1960-talets mitt hade i princip alla kalkbruk
i Siljansomradet 6vergétt till oljedrivna ugnar.” Den billi-
ga oljan rdddade i mangt och mycket verksamheten vid
Kullsberg, och efter overgangen till olja kunde bolaget
fortsédtta producera hogkvalitativ kalk till konkurrenskraf-
tiga priser.”

22. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Tidningsurklipp. Chefsskifte vid Kullsbergs Kalk, forste chefens son trader till. Okand tidning 1960-04-26
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24. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Tidningsurklipp. Chefsskifte vid Kullsbergs Kalk, forste chefens son tréder till. Okénd tidning 1960-04-26
25. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Brev fran H W Bergman till Ake Malm betraffande oljeeldning i svenska kalkugnar...
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Minskad personalstyrka

De nya kalkugnarna och 6vergéngen till olja som primar
branslekélla minskade arbetskraftsbehoven vid Kullsberg.
Kalkbruket sysselsatte 87 arbetare och sju 6vriga anstdllda
1960. Redan 1962 hade den siffran minskat till 66 arbetare
och sju ovriga anstéllda. Foljande ar lag antalet arbetare
nere pa 47 stycken samt sju Ovriga anstéllda.” Statistiken
talar for sig sjdlv. De stora rationaliseringsatgarder som in-
leddes av bolaget kring 1960 borjan ledde till en verksam-
het som var hélften sa arbetskraftskravande pa bara tre ar.
Detta var en premiss for bolagets dverlevnad, men ledde
aven till att manga arbetare fick gé fran sina jobb.*

Nya verksamhetsinriktningar

Mellan 1952 och 1954 uppfordes Réttviks kalkverk av Sto-
ra Kopparbergs Bergslags AB. Det nya kalkverket var en
enorm anldggning med direktansluten jarnvag. Rattviks
kalkverk hade som uppgift att forse Domnarvets Jernverk
med kalk, vilket ledde till att Kullsberg behévde soka nya
kunder och aktorer att leverera till. Kullsberg riktade sin
forsaljning mot andra aktorer inom metall-, cellulosa- och
byggindustrin. Daribland aterfanns flera pappersbruk och
jarnverk i Vastmanland och Givleborgs lan: Suraham-
mars bruk (jarnverk), Kolswa Jernverks AB (jarnverk), AB

Kanthal i Hallstahammar (jarnbruk), Sandvikens jernverk
AB (jarnbruk), Hofors bruk, AB Iggesunds bruk (pappers-
bruk) och Vallviks bruk (pappersbruk), Man forsokte dven
hitta nya anvandningsomraden for kalk, exempelvis som
komponent i byggnadsmaterial.

Kalksandsten

Under 1960-talets borjan fanns ett stort underskott av fa-
sadsten i Sverige. I skuggan av den radande bristen véxte
intresset for kalksandsten, ett tegelliknande material som
tillverkats sedan slutet av 1800-talet.

I Furudal, nord ost om Rattvik, startade redan 1906 en fa-
brik for tillverkning av cementtegel och kalksandsten. En
smaskalig produktion var igang fram till 1960. Kalken kom
frén Kullsberg. Den svenska kalksandstenen lampade sig
dock inte som fasadmaterial, och darfor importerades sto-
ra méngder sten fran Danmark kring 1960-talets borjan.

Den forsta moderna svenska kalksandstensfabriken med
fasadstenskapacitet byggdes i Bollebygd 1964 (Skandias-
ten), tatt f6ljt av en fabrik i Habo (Baskarp) nagot ar sena-
re.? 1960-talets svenska kalksandsten forknippas ofta med
varumarket Mexi och begreppet Mexisten eller Mexitegel.

27. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Aktiedgarnas uppslagsbok 1962, 1963, 1964, Kullsbergs Kalk AB, Ur bolagsordningen av 1898...
28. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Rationalisering medférde permitteringar, men nu ar Kullsberg konkurrenskraftigt, Falukuriren 1963-03-22

29. Gustafson, 2008, s.19



Kalksandsten med rundad profil. Stenen &r framtagen i ett samarbete mellan Kullsberg och kalksandstensfabriken Skandiasten i Bollebygd.

Mexistenen, som lanserades av Yxhults-koncernen och marknadsfora sitt foretag med hjdlp av rik historia ter sig

tillverkades i Kvarntorp fran och med 1965, blev omattligt
popular.

Eftersom finmalen brand kalk ar en viktig bestandsdel i
kalksandsten uppforde Kullsberg en kvarn f6r malning av
brand kalk 1965. Kvarnen kom senare att bli mycket an-
vandbar dven i andra syften. En betydande andel av pro-
duktionen vid Kullsberg utgjordes frdn och med 1965 av
mald kalk.

Kullsberg medverkade i Bollebygdsfabrikens produktut-
veckling, och tog bland annat fram de rundade och réffla-
de stenvarianterna pa bild ovan.®

Marknadsféring med hjélp av historiska
rotter

I samband med att konkurrensen inom kalkindustrin oka-
de under rekordaren profilerade sig Kullsberg genom en
serie reklam och artiklar som framholl kalkbrukets his-
toriska arv. Vid sidan av avancerade produkt- och pro-
cessbeskrivningar kunde foretagets slogan "Modern Kal-
kindustri i traditionsrik milj6” smyga sig in tillsammans
med mangder av spannande historisk information. Att

30. Informant 1
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i efterhand som en intressant och, kanske nagot speciell
foreteelse. Pa ndsta uppslag finns ett urval av den reklam
som publicerades for foretaget kring 1970.
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Modulhus uppfért under 1970-talet med fasad i kalksandsten. Husetkommer fran AB Elementhus i Mockijérd. Bygghaden ér placerad i
Hedemora och utgér ett tydligt och vélbevarat exempél pa hur kalksandsten kom attinkorporeras i den svenskabyggsektorn fran och med
1960-talet. L= e ca TN

Modulhus med fasad kalksandsten i Réttvik. Ett lokalt exempel pé kalksandstenens framfart i rekordarens villaomraden. Foto: Malena
Andersson, Dalarnas museum
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1976-1991 Oljekris, kalk i naturvard

och nedlaggning

Perioden 1975-1991 var en tung tid for kalkindustrin i
Rattvik. Bolagen forsokte hela tiden hitta nya végar for att
fortsdtta bedriva sin verksamhet, bland annat genom kon-
cernbildningar, nya produkter och nysatsningar pa kalk-
ugnar. Nedan foljer ett urval av de berattelser som forma-
de Kullsbergs kalkbruk under perioden 1975-1991.

Oljekriserna

Kalkbréanning med olja fungerade effektivt under hela
1960-talet och en bit in pa 1970-talet, eftersom oljan var
extremt billig. I samband med den forsta oljekrisen 1973
forandrades laget drastiskt. Oljan slutade vara billig. Ef-
tersom det i snitt gick at mellan 120 och 200 liter olja for
att bréanna ett ton kalk, blev oljan med tiden en allt mer
markbar omkostnad och ett allt storre problem.*

Men de vaxande omkostnaderna for kalkbranning var inte
det enda problemet som oljekrisen medférde. Den svens-
ka stalindustrin paverkades ocksa negativt av oljekrisen
och behovet av kalk for industridndamal sjonk. Stora
Kopparbergs Bergslag salde Rattviks kalkverk till Strabru-
ken som sag till att lagga verksamheten vid det gigantiska
kalkverket i malpése. Aterstaende kalkbruk fortsatte sin
verksamhet pa rekordléga 35 procent av omradets totala
produktionskapacitet.®

DalaKalk bildas

Under 1960-talets forsta hilft inleddes diskussioner om ett
samarbete mellan kalkbruken i Kullsberg och Orsa. Bada
bolagen insag att det fanns mycket att tjana pa att disku-
tera sina gemensamma intressen, sarskilt i kontrast till det
forsimrande omvarldsldaget. Det foreslogs att direktoren
for Kullsberg skulle fa sitta med i Orsas styrelse och vice
versa. Detta forslag ratades dock av delar av Orsas styrelse
och nagot samarbete blev det inte tal om forrdn i december
1976, da kalkbruken bestamde sig for att ga ihop och gora
gemensam sak. For att markera detta bytte bolagen namn
till DalaKalk i Rattvik respektive DalaKalk i Orsa.

Sammanslagningen skedde som namnt mot bakgrund av
en langre tids diskussioner mellan bolagsledarna och f6-
rekom pa anledning av att bolagen ville skapa ett gemen-
samt produktsortiment som kunde moéta alla marknadens
behov. Sammanslagningen skulle dven bidra till ett hogre
gemensamt kapital som kunde sakra anstillningstrygghe-
ten pa bada orter sidkras och mgjliggora nyinvesteringar
vid bada kalkbruken.®
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Innan kalkbruken gjorde gemensam sak 1974 6vertog H
W Bergmans son Erik Bergman rollen som verkstéllande
direktor for Kullsberg. Erik utbildade sig till bergsingen-
jor pa KTH och blev klar 1965. Efter ett par ars arbete for
Boliden i Visterbotten flyttade han hem till Réattvik {or att
arbeta med den nya Calcimaticugnen (se mer nedan).

Sammanslagningen var till en borjan inte en regelratt fu-
sion. Foretagen kvarholl exempelvis separat bokforing
och egna styrelser. 1978 gjordes ett forsok till samgaen-
de mellan alla fyra kalkbruk i siljansomradet: Kullsbergs
kalkbruk (DalaKalk i Rattvik), Orsa kalkbruk (DalaKalk i
Orsa), Boda kalkverk (Strabruken) och Rattviks kalkverk
(Strabruken, i malpase). Forsoket sprack och for att anda
kunna genomfdra nodvéandiga omstruktureringar inom
DalaKalk koptes Orsadisponenten Bertil Zetterlund ut ur
bolaget och Erik Bergman blev ensam agare. Strabruken
som ingick i Johnsonkoncernen salde sin kalkbruksverk-
samhet i Dalarna till SMA Mineral AB, som tog Rattviks
kalkverk ur malpasen.*

Mellan hopp och fortvivian

1980-talet var bitvis en mycket svar tid for DalaKalk och
verksamheten pendlade mellan nedlaggningshot och ny-
tandningar. I borjan av 1980-talet var omvarldsléaget efter
stalkrisen i slutet av 1970-talet pafallande tungt. Ledning-
en for kalkbruken insag att det var ohallbart att bedriva
kalkbranning vid tva anldggningar samtidigt och besluta-
de efter manga om och men att stinga ner kalkbranningen
i Orsa. Istéllet inriktades Orsa-anldggningens verksamhet
pa sldckning av kalk i ett hydratverk (slackt kalk anvands
bland annat som komponent i murbruk). Nedlaggningen
var saklart ett hart slag mot verksamheten och 1980-talet
portritteras generellt som en dyster epok, sarskilt i me-
dia dar turerna kring uppséagningar, rationaliseringar och
nedskérningar var ménga.®

Samtidigt var 1980-talet en tid som priglades av nysats-
ningar och uppfinningsrika forsok till att reparera de hal
som den falnande stalindustrin ldmnat i kalkbranschen.

Specialiserade produkter for den nya stal-

industrin

Kullsbergs majligheter till att producera malen brénd kalk
blev ett riktigt trumfkort under 1970- och 80-talen. Exem-
pelvis inforskaffade Surahammars bruk en ny OBM-ugn

32. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, FK-tema Réttvik, Dala Kalk i Kullsberg: Torv och bildéck... Okéant artal
33. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Information om samgaende mellan Kullsbergs kalk AB och AB Orsakalk 1976-01-12
34. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Orsakalk och Kullsbergs samman, ingen férandring for de anstéllda, Mora tidning 1976-12-03
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Reklamkampanj infor sammanslagningen av Orsakalk och Kulls-
bergs kalkbruk. Dalakalks féretagsarkiv, Kullsberg




Exempel pé forsok till att marknadsfora ett mer specialiserat pro-
duktsortiment under 1980-talet. Dalakalks féretagsarkiv, Kullsberg
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som kravde brand kalk i pulverform for att fungera. Kulls-
berg var ett av fa kalkbruk med méjlighet till att producera
stora mangder malen brand kalk och lyckades darmed bli
huvudleverantor till Surahammar.

Stalverken utvecklade samtidigt en ny teknik for vidare-
behandling det fardiga stélet, sa att det fick unika egen-
skaper. Tekniken kallas skankmetallurgi och gick ut pa
att tillsétta olika legeringsamnen och kalk till stalet i en
s. k skiank. DalaKalk ingick ett samarbete med fOretaget
Scandinavian Lancers, som specialiserade sig pa skank-
metallurgi, och fick darigenom exportera udda kalkpro-
dukter till bland annat Kina. Samarbetet gav fornyat hopp
till bolaget men ledde inte till nAgon langsiktig raiddning.*

Kalksten i naturvédrden

I samband med 1970-talets grona vagen-rorelse uppmark-
sammandes forsurningar i sjdar och vattendrag, vilket
ledde till férsdmrade eller utplanade ekosystem, forstorda
fiskevatten och andra miljoproblem. Kalk kan anvandas
for att motverka forsurning, och kalkbruket i Kullsberg
paborjade sdledes en mindre produktion av kalkstensmjol
for kalkning av sjoar och vattendrag under 1970-talet.”

Fastbrénsleanldaggning

Under 1980-talets borjan toppades oljepriserna, och det
blev dyrare dn ndgonsin att brdnna kalk med olja som
huvudsaklig bréanslekélla. For att bli kvitt oljeberoendet
gjordes efterforskningar kring mdjligheten att uppfora en
anldggning som kunde driva Kullsbergs kalkugnar pa in-
hemska, fasta brénslen s& som flis, bark och torv. Begagna-
de bildack kom &dven med i bilden efterhand.®

Redan fran borjan stod det klart att det inte var lampligt
att elda med fasta bréanslen direkt i kalkugnarna, eftersom
detta skulle férorena kalken. Istillet borjade man leta efter
en anldggning som kunde forgasa materialen till brann-
bar gengas i en separat anldggning. Sddana anldggningar
fanns bland annat inom den finska cellulosaindustrin och
pa den tyska virmemarknaden.® %

Efter att ha undersokt fastbransleanldggningar i bade Fin-
land och Tyskland péaboérjades uppforandet av Kullsbergs
egna anlaggning under sommaren 1985. Systemet uppfor-
des utefter en tysk forlaga, men i dubbel dimension. Tys-
karna lovade att anlaggningen skulle vara mycket effektiv
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och att dess passning skulle avklaras pa en och en halv
timme per skift. I verkligheten krdvdes 6-7 anstallda for att
klara skiftgangen vid anldggningen.

Dessutom gick det inte att skapa tillrdckligt bra gas utan
att tillfora fossila bréanslen i form av gamla bildéck eller
extra olja.? Anldggningen blev dérfor aldrig lonsam och
togs ur drift i slutet av 1980-talet efter provning hos lans-
styrelsen.

Cementa, Partek och nedldggningen

I slutet av 1980-talet saldes foretaget till koncernen Euroc
och foretaget Cementa, men led svara forluster. Somma-
ren 1990 genomfordes ett forsok att rddda verksamheten
genom att omstrukturera fran traditionell kalkbranning
till produktion av slaggbildande kalkstenskulor for stalin-
dustrin. Kalkstenskulorna tillverkades genom att kalksten
och slagg i finfordelad form blandades och rullades pa en
lutande tallrik. Kulorna briandes sedan i en av Kullsbergs
befintliga kalkugnar. Den nya produkten var téankt att ex-
porteras till stalindustrier varlden 6ver.®

Innan den nya verksamhetsspecialiseringen ront nagra
resultat saldes DalaKalks anldggningar till finska Partek.
Affaren var en uppgorelse mellan Euroc och Partek och
gjordes &ver huvudet pa bade DalaKalk och Cementa.
Tanken var att Partek skulle fa overta hela kalkbrannings-
marknaden i Sverige i utbyte mot att Euroc fick 6verta all
gipstillverkning i Finland. Det drojde inte lange innan Par-
tek drog in stodet for fortsatt verksamhet i Kullsberg, och
da var det bara att ligga ner verksamheten.*I oktober 1990
inleddes forhandlingar om en nedldggning och bolaget
DalaKalk upphorde 1991.

Tiden efter nedldggningen

Efter nedldggningen togs Orsaanldggningen 6ver av Par-
teks dotterbolag Nordkalk. Kullsbergs kalkbruk 6vergick
till SMA Mineral AB som fortfarande utnyttjar kalkbru-
kets malningsanlaggning for att producera kalkstensm;jol.

37. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kalk- en anvandbar produkt, Falukuriren 1985-11-28
38. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, FK-tema Rattvik, Dala Kalk i Kullsberg: Torv och bildack... Okant artal
39. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Dalakalk investerar i Kullsberg, Ny gasanliaggning ger renare miljo, Falukuriren 1984-07-09

40. Informant 1

41. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Miljésatsning pa nytillverkningen, Pillertrillning riddning for Kullsbergs kalkbruk. DD 1990-07-09

42. Informant 1

43. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Miljésatsning pa nytillverkningen, Pillertrillning raiddning fér Kullsbergs kalkbruk. DD 1990-07-09
45. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Anrikt bruk ldggs ned — 45 utan jobb, Falukuriren 1990-10-20



“Kalkbruket byggs om. En arbetare pévég till bygget i forgrunden. ==
* Foto: HW Bergman, Rattviks bildarkiv

Kullsbergs kalkioruk
som arbetsplats

Mdoten mellan generationer

Kusinerna Jan Olars och Lars Texas Frandberg borjade ar-
beta vid kalkbruket pa varen respektive hosten 1973. Jan
arbetade forst som diversearbetare, men 6vergick snart till
kalkbranning i kalkugn 3. Under sommaren 1973 startades
kalkugn 2 upp efter en tids trada och efter tips av Jan bor-
jade Texas arbeta som brédnnare i tvaan till hosten -73 (se
mer om respektive ugn i dokumentationen nedan).

Nar Jan och Texas borjade arbeta vid kalkbruket kom de
mitt in i ett pagdende generationsskifte. Manga av brukets
arbetare var i pensionsdlder och besatt enorma méangder
kunskap och livserfarenhet, som de gédrna delade med sig
av till kalkbrukets yngre generationer. Arbetsplatsen blev
som en skola for de yngre generationerna. Man fick lara
sig om kalkbranning — men minst lika mycket livet och
varlden. Métet mellan de nyanstidllda ungdomarna och
den dldre generationen upplevdes av Texas som en myck-
et stor tillgang och ett privilegium.*+

46. Informant 2, Jan Olars, Intervju 2017-05-22.
47. Informant 3, Texas Frandberg, intervju 2017-05-22
48. Informant 5, Lars-Erik Jacobs, intervju 2017-05-16
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Bruksandan och plikten gentemot yrket
1970-talets Kullsberg praglades alltjamt av en familjdr och
harlig stamning. Alla anstallda, fran &dgare till arbetare,
hjélptes at for att gora arbetsplatsen sa bra och effektiv som
mojligt. Fenomenet kan tjana som kontrast mot manga av
dagens mer individorienterade arbetsplatser.

Det ar viktigt att papeka att det fanns en slags pliktkansla
gentemot bruket. Arbetet skulle bli gjort oavsett om det
var pa en obekvam plats i oférdelaktigt klimat. En annan
fore detta kalkbruksarbetare, industrielektrikern Lars-Erik
Jacobs, vittnar exempelvis om hur han utférde reparatio-
ner pa toppen av kalkbrukets hogsta kalkugn nyarsnatten
1978. Denna nyérsnatt gick till historien som den kallaste
nyarsnatten i mannaminne med temperaturer ner mot mi-
nus 40 grader, men detta hindrade inte driften vid bruket.
Arbetet skulle bli gjort i alla fall. Detta ledde till att vis-
sa personer tog Overdrivna risker, men trots detta var det
sédllan som nagon blev ordentligt skadad, &ven om skador
forekom vid ett fatal tillfallen.*

Delar av kalkbrukets nya siloranldggning leveras, en kalkbruksarbetare hjélper till att lasta av.
Foto: HW Bergman, Dalakalks féretagsarkiv, Kullsberg

Kalkugnar uppférda 1945-1991

Nedan foljer en tabell med de kalkugnar som uppfordes
i Kullsberg mellan 1945 och 1991. Kalkugnarnas lokala
bendmning utgar ifran den ordning i vilken kalkugnarna
uppfordes. Fram till 1945 uppfordes nio ugnar pa kalkbru-
ket. I samband med att den tionde ugnen togs i bruk 1952
borjade numreringen om fran 1.

En liknande Oversikt over de kalkugnar som uppfordes
mellan 1898 och 1945 aterfinns pa sidan 19.

Artal Typ Benémning | Drivmedel | Produktionska- | Ovrigt
pacitet
1952-53 Schaktugn (Hoganastyp) |[Ugn1 (10) [ Ved/olja 40 ton/dygn Ugnen lag placerad dér stin-

gelugnen (ugn 5) ar placerad
idag.

1962 Schaktugn (Hoganastyp) | Ugn 2 Olja 40-50 ton/dygn [Identisk med ugn 1, men
drevs helt pa olja och inkaps-
lades i ett rott platholje.

1963-64 Tvarstroms-schaktugn [ Ugn 3 Olja 40 ton/dygn Ersattning for dldre kokselda-

(Modell Heiligenstaedt) de parkugnar.

1967-1968 | Karusellugn (Modell Cal-| Ugn 4 Olja (senare [ 100 ton/dygn

cimatic) fastbréansle)
1977 Schaktugn (Modell Stin- [ Ugn5 Olja
gel)
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Foljande kapitel utgor den industrihistoriska dokumentationen. Dokumentationen ar organiserad efter den resa
kalkstenen gjorde genom bruket s& som den resvéagen fortfarande gick att observera varen 2017 medan ugnarna
fortfarande stod kvar. Syftet dr att skapa ett pedagogiskt sammanhang dér varje byggnad kan forstas i forhallan-
de till anlaggningens ursprungliga syfte — att producera stora mangder brand kalk. Kapitlet innefattar beskriv-
ningar av kalkbrukets olika byggnader, objekt och miljder som de ser ut idag. Kapitlet innefattar d&ven historiska
uppgifter. De historiska uppgifterna berdr byggnader eller byggnadsdetaljer direkt och beddms vara relevanta

for forstaelsen av en byggnads tillkomst och funktion i kalkbranningsprocessen.

Bild: Detaljbild pa Stingeﬂlugnéfls fasad, tagen under inventeringens forsta faltdag
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Kalkbruket i landskapet

Kullsbergs kalkbruk ar en storskalig, industrimassig anlaggning placerad invid ett smaskaligt ]ordbrukslandskap Kalk-
bruket angransar till en sj6 i norr och en skogbekladd h0]d i soder. I oster och vister finns 6ppet ]ordbrukslandskap och B

vissa gards- och bymiljoer. - e T e e
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Kalkugnarna vid Kullsberg dr mycket héga och syns fran manga olika platser i landskapet. Pa den hogsta kalkugnen
finns en liten r6d 6verbyggnad som pa hall smalter in val bland timmerhusen i byarna Vastberg och Rovgérdet.

Bild: Landskapet med kalkbruket i bakgrunden. Notera hur de roda husen samspelar med stingelugnens fargsattning.







Krossning och sortering —
nistorisk bakgrund

Fyllarhus - krossning och sortering innan
1950

Nar kalkstenen forst nadde kalkbruket krossades den till
storlekar som var lampliga att branna. Krossningen skot-
tes fram till 1940-talets slut med hjdlp av handkraft och
slagga i ett sa kallat fyllarhus. Arbetet i fyllarhuset inne-
fattade @ven viss sortering av kalkstenen. De storre storle-
karna bréndes traditionellt i stora schaktugnar medan sma
stenskérvor, park, brandes i &ndamalsenliga parkugnar.

Fran och med 1939 underldttades utsallningen av park ge-
nom att ett forsta sorterverk installerades. Det dr okdnt hur
sorterverket sag ut eller var det lag, men det &r troligt att
det rorde sig om nagot slag av siktanordning. Den bortsor-
terade parken forvarades pa en tipp utanfor fyllarhuset.
Fyllarhuset finns inte kvar idag.®

Mekaniserad krossning och sortering
Arbetet kring fyllarhuset var mycket tungt och uppfatta-
des troligtvis som otidsenligt kring 1900-talets mitt. 1949
paborjades darfér uppbyggnaden av nya mekaniserade
kross- och sorterverk som skulle underlatta den slitsam-
ma krossningen och sorteringen. Krossanldggningen,
som numera ar riven, var i bruk mellan 1951 och 1969 och
underldttade saval krossning som sortering avsevart.®
Mellan hosten 1968 och sommaren 1969 byggdes en ny
krossanldggning och sorterverket expanderade Osterut.
Detta skedde i samband med uppférandet av den nya Cal-
cimaticugnen, som kravde kontinuerlig tillférsel av mer
finkrossad kalksten.®® Arbra verkstads AB utforde flera
av arbetena med uppforandet av kross- och sorterverken
1951 saval som 1968-69.%

Varfor krossades och sorterades stenen?
Den kalksten som kom direkt fran kalkbrotten var i ojam-
na storlekar. De stenar som var stora tog for lang tid att
branna igenom och de stenar som var sma tog for kort tid.
Pa grund av detta krossades de storsta stenarna medans
de minsta sorterades ut for att brannas separat.

49. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, processbeskrivning/manus for
utstéllning i Dalhalla. ..

50. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, processbeskrivning/manus for
utstéllning i Dalhalla. ..

51. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kullsbergsnytt

Nr 1-2, 22.5.68/11.9.68

52. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kalkbruket i kullsberg bygger
och moderniserar, Falu-Kuriren 26/4 1951

53. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kullsbergsnytt

Nr 1-3, 22.5.68/11.9.68/21.12.68

Det nya krossverket byggs upp. Foto: HW Bergman, Dala-
kalks foretagsarkiv, Kullsberg
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Krossning och sortering — e
oyggnads- och process-
Deskrivning

Byggnadsbeskrivning: Krossverk

Byggnaden uppfordes hosten-vintern 1968-1969 som er-  Krossverket karaktiriseras framst av:

sattning till det aldre krosshuset. Det dldre krosshusets la-

mellmatare omplacerades till sin nuvarande plats och den o En betongficka fér dumpning av kalksten i norr
gamla krossen blev till efterkross i den nya byggnaden.® o  Linga fonsterband

Byggnaden utgors av en L-formad byggnadskropp (1) e  Pulpettak med tickning av asfaltspapp
Byggnadens stomme bestar av stilbalkar. Byggnaden har o  Omalad locklistpanel

ett pulpettak med tickning av asfaltspapp. Byggnadens o  Oppningar i fasaden som blottligger industritekniska
fasad utgors av en omalad locklistpanel som bryts av mot detaljer

langa fonsterband (2). I norr dr byggnaden sammanlénkad

med en betongficka for dumpning av kalksten.

41



Processbeskrivning: Krossverk

Nar kalkstenen kom fran brottet i Draggangarna dumpa-
des deni fickan (3) fran vilken den transporterades med en
lamellmatare (4) till en forsta kaftkrossmaskin, som idag
ar bortforslad. Krossen skottes av en operator placerad
intill ett manoverskdp i en byggnadsdel som numera ar
riven. Operatoren holl konstant uppsikt over inmatning-
en till krossen genom en spegel monterad vid krosskaften.
Ifall en sten fastnade i krossen var det operatdrens upp-
gift att stoppa inmatningen lossa stenen sa att maskinen
kunde fortsédtta ga. Mindre stenar kunde latt undanrdjas
genom att bearbeta dem med en gjutjarnskil pa ett snore.
Nar storre stenar skulle avldgsnas inkallades borrare fran
kalkbrottet som borrade sonder stenen i smabitar med
tryckluftsborr.®

Nar kalkstenen passerat krossen skickades den via trans-
portor till en sikt (5) som separerade bort grovstyckig
kalksten som skulle anvindas av sulfitmassefabrikerna
(pappersindustrin) i Bergvik, Vallvik och Skutskar. Den-
na sten fordes sedan med band till en sarskild platficka
for sulfitsten. Ovriga stenar fordes med transportor till en

54. Informant 6, Thomas Jacobs, Intervju 2017-05-22
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efterkross (6) som finférdelade stenen ytterligare. Darefter
skeppades mellanstorlekarna upp i sorterverket via den
norra transportoren (se bild pa nista uppslag). De storsta
stenstorlekarna skeppades direkt fran sikten, via den sod-
ra transportdren, till en ficka i sorterverket.

Byggnadsbeskrivning: Byggnad 2,

sorterverk

Byggnaden bestér av en dldre del i vast och en yngre del
i 6st. Den dldre byggnadsdelen uppfordes troligtvis 1949-
1951. Den yngre byggnadsdelen uppfordes mellan hosten
1968 och sommaren 1969. Byggnaden karaktariseras av
stora betongpartier med en V-formad profil, som vilar pa
betongpelare placerade langs de norra och sodra fasader-
na (7-8, till hoger). Betongpartierna utgor forvaringsfickor
for krossad kalksten i olika storlekar. Fickorna téms via
ett antal matare som mynnar ut i transportorer placera-
de i byggnadens 6ppna markplan (9-10). Betongen ar
bradformsgjuten med gjutmonstret kvarlamnat i fasaden.
Byggnadens dvervaning har fasad av spontad trapanel i
véster samt trapetskorrugerad plat/aluminium i dster (11,
nasta uppslag).

Byggnad 1,
krossverk
Byggnad 2,
sorterverk
Kalkugnar
Silor
Fastbrénsleanléggning



Den édldre byggnadsdelen bar manga intressanta detaljer
s& som flera bevarade armaturer, dorrar, spar av elled-
ningar och fonsterband (12-13).

Byggnaden dr sammansatt med en f.d. panncentral i bygg-
nadens sydvastra horn. P4 byggnadens norrsida finns en
transportor for utskeppning av park (14), en filteranldgg-
ning for dammsugning inuti kalkfickorna samt ett antal
stegar och dorrar som leder till byggnadens Ostra del.
Oster om byggnaden leder en transportor till ett omlast-
ningshus som tidigare sammanldnkat byggnaden med
Calcimaticugnen i soder (15). Tva utrymmen i soderfasa-
den &r kopplade till mandvrering av hundbanor och trans-
portorer som leder till kalkugnarna. Dessa behandlas se-
parat nedan. Byggnaden dr sammansatt med krossverket
genom transportorer (16).

Sorterverket karaktariseras framst av:

e Laitta trd- och platkonstruktioner placerade pa massi-
va betongpartier

* Moten mellan trd, betong och pléat

¢ Synlig industriteknik i 6ppet markplan

e Transportorer till och fran byggnaden

® Bevarade belysningsarmaturer

55. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Artikel - Kullsbergs kalk i Ratt-
vik bygger ut... februari 1969

Processbeskrivning: Sorterverk

Kalkstenen transporterades via tva olika transportorer
fran krossverket. Den sddra transportoren nyttjades for
kalksten av storre storlek, den norra transportoren for mer
finfordelad sten. Nar kalkstenen nadde byggnaden forde-
lades stenen genom en sikt som delade upp materialet ef-
ter storlek. Olika stenstorlekar skickades till olika ”fickor”
som sedan kunde tdmmas oberoende av varandra for att
uppna rétt stenstorlekar vid branning i de olika kalkug-
narna. Témningen till Calcimatic- och Stingelugnarna var
automatiserad och reglerades via olika mandvercentraler.
Tomningen av sten till ovriga ugnar skottes av en fylla-
re som Overvakade stenarnas fard till ugnarna. De minsta
stenarna kordes pa transportor till en tipp norr om bygg-
naden. Det fanns ursprungligen tva transportorer till tva
separata tippar. Endast en av transportorerna (14) finns
bevarad. Utover detta fanns ytterliggare en transportor till
en platficka som forvarade kalksten som skulle malas till
kalkstensmjol. Det ar oklart var platfickan befann sig.

Den nuvarande sikten dr placerad i byggnadens Ostra del
och ersatte en dldre, mindre sikt vid byggnadens expansi-
on 1968-1969. I samband med detta automatiserades dven
en stor del av byggnadens drift.”

e e T P




Transportorer och hundbanor

Historisk bakgrund

Traditionellt skottes transporten mellan fyllarhuset och
kalkugnen med hjalp av handkraft (se mer om fyllarhus
under Kross och sortering - historisk bakgrund). Kalkste-
nen lastades pa vagnar med bottentémmare och skjutsades
paréls 6ver en brygga som ledde till kalkugnens topp. Dar
kunde vagnens botten 6ppnas for hand och stenen tom-
mas ner i kalkugnen. I samband med att de nya kross- och
sorteringshusen uppfordes 1949-1951 uppfordes hundba-
nor och transportorer som forflyttade kalkstenen automa-
tiskt mellan kross, sortering och kalkugn.’*®Sedan dess har
olika former av transportdrer och hundbanor uteslutande
ersatt handkraften vid transporter mellan olika processteg
pa kalkbruket.

Objektsbeskrivning: Hundbana

Hundbanan markeras med gront pa oversiktsbilden till
vanster. Banan sammanldnkas med sorterverket via en
tillbyggnad i rod korrugerad plat (1). Hundbanan bestar
av langa stalbalkslangor som vilar pa tre fackverksben. Pa
stalbalkslangorna finns en réls for sjdlva hundvagnen och
en trappa (2-3). Stalbalksléngorna bestar av langa ”I-bal-
kar” som sammanfogats med tvdrgdende I-balkar. De
tvargdende I-balkarna haller upp ett racke till hundbanans
trappa. Hundvagnen (4) vinschades upp for hundbanan
med en vajer som finns bevarad. Konstruktionen stracker
sig mellan toppen pa Stingelugnen och sorterverket.

Objektsbeskrivning: Transportor

Transportéren markeras med r&tt pa bilden till vanster.
Transportéren sammanldnkas med sorterverket via ett
mindre tréaskjul i sorterverkets sydvastra horn (1). Trans-
portoren bestar av en fackverkskonstruktion innehallan-
des ett langt gummiband (6) som gar pa loop mellan kal-
kugnen och sorterverket. Transportdren halls upp av tre
fackverksben. Pa undersidan av transportoren finns ett
skyddsndt som hindrar att kalksten som ramlar av trans-
portbandet faller till marken (5). Ovan transportbandet
finns ett tak av korrugerad plat. Vid sidan av transpor-

56. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, processbeskrivning/manus for
utstéllning i Dalhalla. ..

toren finns en trappa i trd (6) som forbinder sorterverket
med kalkugnens topp.

Processbeskrivning.: Hundbanor och
transportorer

Hundbanorna och transportorerna till Hogandsugnen
styrdes manuellt. Ugnen tomdes manuellt pa en mindre
portion fardigbrand kalk varannan timme, en process som
kallas rivning. Nar ugnen rivits skulle den genast efter-
fyllas med ny kalksten for branning. Fyllningsprocessen
borjade med att en fyllare portionerade ut kalksten fran
sorterverket, antingen péa transportor eller i hundvagn.
Stenen skickades sedan upp till ugnens topp, dér den tip-
pades ner i ugnen automatiskt. Eftersom de olika ugnarna
klarade av att brdanna olika stenstorlekar var det viktigt att
ratt stenstorlek skickades till ratt ugn. Fyllaren hade ett
hissbart lod som gick ner i kalkugnen. Med hjalp av lodet
kunde fyllaren se nér ugnen var fardigfylld.

Eftersom Calcimaticugnen kravde kontinuerlig inlastning
av kalksten dygnet runt anslots ugnen till sorterverket
med automatiska transportorer. Det samma gallde for
Heiligenstaedt och Stingelugnen, som tomdes hela tiden
och saledes behovde fyllas pa hela tiden. Stingelugnens
hundvagn finns bevarad, men de transportdrer och den
teknik som skétte fyllningen av sjdlva hundvagnen ar till
stor del borta.

Krossverk

Sorterverk
Hundbana

Transportér

Kalkugnar
Silor

Fastbrénsleanlaggning



Kalkbruket och dess olika kallkigia
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Moderna kalkugnar — historisk bakgrund

L&s mer om kalkbrénning, brand kalk och aldre kalkugnar
under rubrikerna Brand kalk, Kalkmatt, Schaktugnar och
den tidiga produktionen samt Nya ugnar 1910-1945 ovan.

Utveckling mot fatal storskaliga, oljedrivna

kalkugnar 1960-1970

Under perioden 1960-1970 forandrades kalkbranningen
vid Kullsberg drastiskt. Kring 1960 fanns ett tiotal kalkug-
nar av tva olika varianter vid kalkbruket. Det fanns dels
schaktugnar, den historiskt vanligaste ugnstypen, vars
teknik baserades pa att kalken lastades i ett ror som bran-
des/varmdes nerifran och upp. I schaktugnsflottan ater-
fanns kalkbrukets tva dldsta ugnar fran sekelskiftet 1900
(dessa tva ugnar var kvar i drift tills 1962) tillsammans
med ett antal nyare ugnar.” Schaktugnarna kunde dess-
védrre inte hantera sma stenstorlekar (se mer nedan) och
behovde saledes kompletteras med ett antal smaskaliga
“parkugnar” (se mer under Nya ugnar 1910-1945 ovan).
Huvudbréanslet var ved, och cirka 40-50 000 kubikmeter
forbrukades varje ar. Veden blev under 1900-talet en allt
hogre omkostnad, sarskilt med héansyn till personalen som
behdvdes for att hantera veden. Mot slutet av 1950-talet
var bolaget i en sits ddr den omstiandliga vedhanteringen
stundvis kostade mer 4n vad bolaget tjanade pa att silja
sin fardiga produkt.®

Det stora antalet kalkugnar av daterade modeller och med
varierande branningsrutiner forsvarade en industrimés-
sigt rationell och effektiv verksamhet, sarskilt med hansyn
till branslefragor, utskeppning och lagring. For att sakra
en mer effektiv process utan kostsam ved- och skogshan-
tering, samt for att rationalisera arbetet efter branning, ef-
terstravades ett mindre antal oljedrivna, stora ugnstyper
vid de stora omstruktureringar som inleddes med H W
Bergmans tilltrade som verkstdllande direktor i bolaget
1960 (las mer under Omstruktureringar i bolaget ovan).*

Forandringen gar fort

Kring 1964 hade Kullsberg rationaliserat bort majorite-
ten av de ugnar som brukades vid kalkbruket 1960. Kvar
aterstod tva dldre schaktugnar, som brukades i nodfall.
Majoriteten av produktionen hade omstrukturerats till en
ny schaktugn av Hogandstyp fran 1962, samt en ny tvar-
stromsugn av modell “Heiligenstaedt” fran 1963. Heili-
genstaedtugnen klarade av att brdanna stora mangder sma

kalkstenstorlekar. Den sistndmnda ersatte darfor hela tre
dldre kalkugnar, daribland kalkbrukets aldsta ugn fran
1899, nér den togs i drift kring 1963.%

Rationaliseringen mot ett litet antal stora, oljedrivna kal-
kugnar var en generell trend som avspeglades vid alla
kalkbruk kring Siljan vid tiden. P4 vissa andra hall i landet
skedde inte ndgon motsvarande utveckling av kalkugnar-
na, vilket ledde till att kalkindustrin i Siljansomradet fick
stora konkurrensfordelar. Utvecklingen fordrade allt som
allt en kraftig minskning av arbetskraftsbehovet. Mang-
den anstéllda arbetare vid Kullsberg minskade fran 87 till
47 pd bara tre ar i borjan av 1960-talet. Minskade omkost-
nader i 16ner kunde omsittas i billigare produkter och en
battre position pa marknaden.®

Hdoganésugnen

Ugnen uppfordes kring 1962 och var av traditionell schak-
tugnstyp. Till skillnad fran de dldre vedeldade schaktug-
narna drevs Hogandsugnen pa olja. Detta gjorde ugnen
mycket mer effektiv &n sina aldre slaktingar. Ugnen kla-
rade av att branna 40-50 ton kalk per dygn, men krdvde
forhéllandevis stora stenstorlekar om 80-120 mm. Ugnen
hade en vedeldad tvilling fran 1950-talet som stod place-
rad dér Stingelugnen (ugn 5) star idag. Tvillingen hade
inget plathdlje och var vedeldad — i alla andra avseenden
var ugnarna identiska.

Heiligenstaedtugnen och tvarstromstekni-

ken

Heiligenstaedtugnen uppfordes kring 1963, efter tyskt fa-
brikat, och var en av sju specialbyggda tvarstroms-schak-
tugnar i Sverige kring 1960-talets mitt.? Ugnen var ur-
sprungligen planerad for branning av 40 ton kalk per
dygn. Kalkstenen kunde vara i en styckestorlek pa 15-60
mm (vilket dr sma stenstorlekar jamfort med vad som
kravdes for branning i normala schaktugnar) och som
bréansle anvandes svavelfattig eldningsolja.®* Samtliga ald-
re schaktugnar var konstruerade sa att branningen skedde
genom att varme passerade nerifran och upp genom kalk-
stensmassan. P& grund av detta kunde inte sma stenstor-
lekar, park eller skdrv, brannas i ugnen. Smastenen tappte
till kalkstensmassan s& att varmen inte kunde fardas effek-
tivt genom hela ugnen. Strackan fran botten till topp var
for lang.*

57. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Tidningsurklipp. Chefsskifte vid Kullsbergs Kalk, forste chefens son trader till. Okand tidning 1960-04-26

58. Informant 1

59. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kullsbergs kalkverk moderniserat, optimismen stor infor framtiden, DD 1963-03-22
60. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Oként artal, okédnd tidskrift, Brand kalk, en artikel som &r svar att ersitta

61. Informant 1

62. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Oként artal, okédnd tidskrift, Brand kalk, en artikel som &r svar att ersitta
63. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, preliminar beskrivning och driftsinstruktion &ver 40-tons kalkugnsanlaggning... utfardad av Svenska Me-

tallverkens ugns aktiebolag i november 1961

64. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Rattvik, Kullsbergs kalk rationaliserar, Mora tidning 1963-03-22
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Heiligenstaedtugnen anvinde sig av ett annorlunda sys-
tem dar varmen gick “tvars igenom” kalkugnen, med
hjalp av tryck- och sugkrafter. Eftersom strackan som var-
men behdvde passera var mycket kortare i sidled &an fran
botten till topp, kunde ugnen packas hardare, med mindre
stenstorlekar.®

Calcimaticugnen

Ugnarnas utveckling mot storskalighet och effektivitet
kulminerade i och med anlédggandet av en horisontell ka-
nadensisk karusellugn (ugn 4) av typen ”Calcimatic” un-
der 1960-talets senare halft. Calcimaticugnen klarade av
att producera 100 ton brand kalk per dygn, och kunde till
skillnad fran alla andra ugnar branna mycket sma kalks-
kravor. Inmatning och uttag skedde kontinuerligt genom
automatiserad drift. Endast en person behovdes for att
skota ugnen. Ugnen roterade sakta vilket ledde till en jamt
fordelad branning dar kalkstenen inte brinde fast, vilket
var vanligt i de dldre ugnarna.

Branningen i Calcimaticugnen skedde dygnet runt, sju da-
gar i veckan. Detta stédllde krav pa en konstant tillforsel av
ny kalk. Infor och efter den nya kalkugnens provkdrning
under forsta veckan i oktober 1968 utbyggdes och anpas-
sades darfor krossen och sorterverket sa att de kunde forse
den nya ugnen med sten dygnet runt.I samband med att
Calcimaticugnen togs i bruk revs troligtvis den aldsta da
kvarvarande kalkugnen. De tva Hoganasugnarna beholls
som reservugnar ifall Calcimaticugnen eller Heiligensta-
edtugnen skulle haverera, eller infor tillfalliga toppbelast-
ningar.” Det skall noteras att Calcimaticugnen var mycket
energikravande, med en snittforbranning pa 140-200 liter
olja for varje ton kalk som gick igenom ugnen.®

Miljovénlig schaktugn

Kalkbrukets sista ugn uppfordes 1977 och var en storska-
lig schaktugn, typ Stingel (ugn 5). Ugnen ér till dagens da-
tum kalkbrukets hogsta konstruktion, och byggnadskrop-
pen var vid byggnationen 27,5 meter hog (exklusive kuren
pa ugnens topp, den tillkom senare). Ugnens skorstenar
var dock hela 34 meter hoga. I samband med att den nya
ugnen uppfordes revs den dldre Hogandsugnen som om-
namns i texten ovan. Den nya Stingelugnen beraknades
kréva en tredjedel mindre energi for att producera samma
méangd kalk som Ovriga ugnar, och betraktades ddarmed
som mycket kostnadseffektiv och miljovanlig. De billiga
driftkostnaderna uppnaddes genom ett gasdtervinnings-
system som mojliggjorde ateranvandning av de gaser som

bildades vid branning. Gaserna bidrog till en béttre total-
forbranning, mindre féroreningar och battre effekt. Ugnen
kunde producera nastan lika mycket kalk som Calcimati-
cugnen, men till en battre energieffektivitet.®

Av samtliga ovanndmnda ugnar finns endast Heiligensta-
edtugnen (ugn 3) samt Stingelugnen (ugn 5) kvar i relativt
valbevarat skick. Den forsta Hogandsugnen (ugn 1) togs
ur bruk vid 1960-talets slut och revs i samband med att
Stingelugnen uppfordes pa samma plats. Den andra Ho-
gandsugnen (ugn 2) finns delvis kvar till sin exteriér men
konverterades till silo kring 1980-talets slut. Calcimaticug-
nen revs nagra ar efter kalkbrukets nedlaggning 1991.7

Hur byggdes ugnarna? Exempel

Stingelugnen

Alla ugnar byggdes pa olika vis, oftast av fackmannamas-
siga ugnsbyggare fran andra liander. Nar Stingelugnen
uppfordes kring 1977 ankom samtliga yttre stal- och ror-
delar till kalkbruket prefabricerade. Delarna monterades
forst till en fardig platexterior med hjalp av en lyftkran.
Nar exterioren var fardig sanktes en stor plattform ner i
ugnsschaktet. Med hjdlp av plattformen, som succesivt
vinschades uppat, murades hela ugnens insida med sa
kallat magnesittegel, ett hallbart osterrikiskt tegel. Tre av
kalkbrukets arbetare hjalpte till med att blanda murbruk
och skickade tegelstenar till murarna fran ugnens botten
via hél i plattformen. Nar murningen var fardig installe-
rades Ovrig industriteknik, sa som bréannare och likande,
varpa ugnen var fardig for att anvanda.”

Ugnarnas skoétsel

De moderna schaktugnarna, Hogandsugnarna, Heiligen-
staedtugnen och Stingelugnen, murades med magnesitte-
gel. Teglet var héllbart, men utsattes mer eller mindre kon-
stant for temperaturer mellan 900 och 1100 grader Celsius.
Detta medforde att teglet blev uttjant med jamna mellan-
rum, och ugnarna behdvde repareras da och da. Ugnsre-
parationerna kunde vara bade besvérliga och akuta. Nar
en ugn slutade fungera blev det ett produktionsstopp som
genast behovde atgardas, oavsett om ugnen fortfarande
gick varm.

Ugnarnas numrering borjade om frén ett i samband med
att den tionde ugnen vid Kalkbruket byggdes.

65. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Rattvik, Kullsbergs kalk rationaliserar, Mora tidning 1963-03-22
66. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Kullsbergsnytt Nr 1-2, 1968-05-22, 1968-09-11
67. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Artikel - Kullsbergs kalk i Réttvik bygger ut... februari 1969

68. Informant 1

69. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Artikel — Kullsberg miljovénligare efter pdbdrjad ombyggnad, Falukuriren 1977-01-22
70. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsberg, Brev fran H W Bergman till Ake Malm betréaffande oljeeldning i Svenska kalkugnar...

71. Informant 2
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Ovan och an’a.n, den nyare héganasugnen under konstruktion. Notera de, 6ppna brannkamrarna och Spettgliggarna pa bildennedan: ot
HW Bergman,”Rattviks bildarkiv




Den nya stingelugen far en manskapshuv i borje 98 M Od e I”ﬂ a Kal KU g ﬂ 8l’ _

Foto: HW Bergman, Raéttviks bildarkiv.

porocessbeskrivning

En kort inblick i arbetet kring ugnarna

1973-1974
Kring 1973-74 kordes Hogandsugn 2 (ugn 2), Heiligensta-

edtugnen (ugn 3) och Calcimaticugnen (ugn 4) samtidigt.
Ugn 2 hade startats upp efter en tids trdda, sedan efterfra-
gan pa kalk hade 6kat nagot och ordertatheten var stor.

Ett skift om atta timmar sysselsatte fyra arbetare:

e Tva bréannare passade och brande i ugn 2 och 3

e En fyllare som skotte fyllningen av kalksten i hund-
vagnar fran sorterverket och dumpning i kalkugnen.

* Enbrédnnare hade ensamt ansvar for Calcimaticugnen
(ugn 4), som hade automatisk tillforsel av kalksten via
fjarrfyllning med automatiserade transportorer och
fickor.

Kalkbrénning i modern schaktugn, Hbga-
nasugnen som exempel

y Fyllaren laddade ugnen med kalksten som beskrivet under
Héga rubriken Processbeskrivning: Hundbanor och transporto-
rer ovan. Stenen hamnade i en del av ugnen som kallas for
brannzon, kring vilken ett antal brannkammare eller ”eld-
kastare” satt som i en krans. I Hogandsugnen fanns sex
brannkammare. Olja sprutades in via brannkamrarna med
hjélp av tryckluft eller anga, och forbrandes kontinuerligt
sa att ugnen holl en jamn temperatur pa 900-1050 grader.

Brannarens uppgift var att reglera viarmen sa att bran-
ningen blev jamn. Alla brannkammare behdvde halla ratt
temperatur. Ifall temperaturen sjonk eller steg utanfor ratt
temperaturzon justerades olje- och lufttillforseln till ugnen
med hjélp av manuella justeringsvreden. Det fanns flera
olika satt for brannaren att kontrollera att brannkamrarna
holl ratt temperatur. Forst och framst fanns det saklart pa-
neler med temperaturmaétare kopplade till de olika brann-
kamrarna. Men med lite erfarenhet kunde brédnnarna dven
beddéma temperaturen utifran fargen pa brannkamrarnas
lagor och roken fran kalkugnens skorsten.

Om en brannare behdvde titta inuti ugnen for att bedéma
varmeldget skedde titten via spettgluggar (de sméa kvadra-
' ¥ tiska nedsankningarna i schaktugnsvaggen pa bilden till
I_Eq_“i ' ..Tf\ & g W | viénster) som satt runt omkring vdarmezonen. Nar spett-
. .‘;‘!-E:ﬁ‘:'if ' gluggarna oppnades under pagéende branning var det

ey mycket viktigt att skydda 6gonen fran sprattande kalkfli-
sor, som bade var fratande och vassa. Men nagra regelrét-

ta skyddsglasogon var det inte tal om. Istdllet anvandes

oftast foretagskepsens genomskinliga plastskdarm, som
i ;ﬂ! drogs ner for 6gonen som ett skyddsglasoga.
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Skiss éver Calcimaticugnen som visar hur ugnstypen
fungerar. Teknisk Tidskrift 1967. Original finns vid
Faikironsperior Dalakalks féretagsarkiv i Kullsherg

Branningsprocessen for den dldre Hogandsugnen, som
den beskrivs ovan, géller i mangt och mycket dven for
den yngre Stingelugnen. Till skillnad fran Hogandsugnen
hade Stingelugnen ett varmeatervinningssystem som tog
rokgas som bildades i ugnens topp, och forde ner dem
till ugnens brannarniva, dar vdrmen fran gaserna kunde
ateranvandas i branningen. Detta gjorde ugnen mer bréns-
leeffektiv &dn tidigare schaktugnar. Till skillnad fran Ho-
gandsugnen tomdes och lastades dven Stingelugnen kon-
tinuerligt via en automatiserad hundbana och vibrerande
automatiska tappningsgluggar i ugnens botten.”

Kalkbréanning i tvarstromsugn, Heiligensta-
edtugnen som exempel

Stenar av grannare storlek kunde inte brannas i Hogana-
sugnen, utan skickades istdllet till Heiligenstaedtugnen
vid fyllning. Heiligenstaedtugnen hade inte nagon brann-
zon pa samma satt som Hogandsugnen, utan byggde pa
ett system med sug- och tryckkrafter som drog virme ge-
nom kalkstenen.

72. Informant 2 och 3
73. Informant 2 och 3
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Lite forenklat fanns det tre utrymmen i ugnen: ett mit-
tenschakt som inneholl kalken, ett sidoutrymme {or tryck,
och ett sidoutrymme for sug. Alla tre utrymmen var sam-
manldnkade genom haligheter. Varmen tillférdes i det si-
doutrymme som lag under tryck. Sedan sogs viarmen ge-
nom kalkstenslasten och ut genom det sidoutrymme som
lag under sugkraft. Overloppsvérmen aterinfordes sedan
tillbaka in i processen. Kalken, som lag i mittenutrymmet,
brandes och kunde sedan lastas ut ur ugnen.

For brannaren var arbetet kring Heiligenstaedtugnen mer
koncentrerat kring erfarenhet, kénsla och 6ga. I Heiligen-
staedtugnen fanns inte s& mycket méatinstrument, och det
kravdes verkligen viss hantverksmannamassig skicklighet
for att klara av ugnens drift. Det var mycket vanligt att
temperaturen bedémdes genom att brannaren tittade in
genom spettgluggarna for att bedoma lagornas farg och
darigenom ifall det var ritt temperatur.”

Utmatning och efterarbete

Hogandsugnen revs (tomdes portionsvis pa fardigbrand
kalk) varannan timme. Med andra ord revs ugnarna fyra
gangar varje attatimmars-skift. Nar ugnen skulle rivas pa-
kallade brannarna hjilp ifrdn den person som hade hand
om Calcimaticugnen, som till stor del var automatiserad.
Brannaren fran Calcimaticugnen placerade sig vid Ho-
gandsugnens botten och dppnade konstruktionens tapp-
gluggar med hjalp av hydrauliska spakar. Hogandsugnen
hade fyra tappgluggar varigenom den fardigbranda kal-
ken tomdes till en plat-tratt. I ugnens nedre del passera-
des en kylzon som kylde ner kalken tillrackligt for att den
skulle bli sval nog att ta i.

Samtidigt som kalken tdmdes ur ugnen positionerade sig
brannarna kring brannzonen. Briannarnas uppgift var att
hjalpa kalken pa vigen ner genom ugnen. Ifall kalken fast-
nade nagonstans anvindes jarnspett som kunde stickas in
genom sma spetthdl runt hela brannzonen. Med hjilp av
jarnspetten kunde de flesta fastlagda stenar brytas loss och
ugnen kunde saledes tommas ordentligt.

Ugn 2, "Hbgands”

Ugn 3, "Heiligenstaedt”
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Nar stenen kommit ut ur ugnen hamnade den pa en trans-
portor. Brannaren fick sedan stélla sig i en hytt, fran vilken
han kunde kontrollera transportorens hastighet med en
gaspedal. Brannaren gick sedan systematiskt igenom hela
kalklasset for hand i jakt pa kalkstycken som inte brants
tillrackligt (skrdpning pa brannarsprak). Dessa stenar kom
ofta ut fran ugnen forst och hade en avvikande farg gent-
emot de stenar som var ordentligt branda. Manga vana
brdannare kunde se vilka stycken som var “rda” genom
yrkeserfarenhet. Ifall det kom stora stenar slog brannaren
sonder dessa med en sligghammare for att se ifall kdrnan
var obrand. Den sten som inte var helt genombrand slang-
des Over transportorens bortre kant och fangades upp av
en ny transportor som skickade stenen till en skraphog ut-
anfor byggnaden. Sa fort ugnen rivits var fyllaren igdng
med att fylla sten i ugnen.

Nér kalken sorterats skickades den vidare till ett litet
krosshus norr om kalkugnsbyggnaden. Dar efterkrossa-
des kalken med en hammarkross och transporterades se-
dan med hjalp av transportor upp till siloanldggningens
topp (se nedan).

Ugn 4, "Calcimatic”, (borttagen)

Ugn 5, "Stingel”



5 Moderna kalkugnar —
- byggnaden kring ugnarnma

Krossverk

Byggnadsbeskrivning

Kalkugnarna ligger samlade i mitten av kalkbruket. Runt-

Sorterverk

omkring ugnarna finns en stor och mangfacetterad bygg-
nadskropp med otaliga tidslager och méangder av detaljer
och fasadmaterial (1). Byggnaden bar karaktdren av en
organiskt framvuxen industrimiljo praglad av ett syste-

Silor matiskt hushallningstéank, dar aldre detaljer, fasader och

‘ maskiner atervunnits istéllet f0r att rivas, i den man detta

Fastbrénsleanldggning varit ett rationellt beslut.

Byggnaden karaktariseras framst av:

* En stor blandning mellan byggnadsdelar fran olika
epoker som sammanfogats till en mycket méangfacet-
terad byggnadskropp.

* Byggnadens interidra funktioner har praglat den yttre
formgivningen.

* Blandningen mellan hoga och laga byggnadsdetaljer
med varierande taklutning och takmodell.

P TR ‘.

* Moderna material s& som plast, plat, aluminium och
betong moter mer traditionella material sa som tra och
tegel.

* Gamla byggnadsdetaljer har till viss del sparats och
anpassats till nya verksamheter.

¢ Trappor och véningsplan i gallerdurk.

i _I._n.u-.il-n.— Liwasi

* Exteridra rorsystem i stal med skyddshoélje av alumi-

nium.
: * Langa fonsterband i korrugerad gulaktig plast.
* Stora mangder korrugerad fasad- och takplat med vis-

sa inslag av korrugerad asbestcement. Pa vissa platser

m— 11
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har platen blast bort.
* Blottlagd, rostig stomme av jarnbalkar.
* De rodfargade, patinerade kalkugnarna som stracker
g : sig mot skyn.
Langst i Oster finns en kvadratisk byggnadsdel med flackt
' sadeltak i korrugerad plat (2). Byggnadsdelen inrymde ti-
, digare Calcimaticugnen men fungerar nu som lagringsut-
' rymme. Samtliga fasadpartier tacks av omalad alternativt
vitmalad korrugerad plat eller gulaktig korrugerad plast
i langa fonsterband (3). Byggnadensdelen har tva sto-
ra rodmalade platportar i Oster och en i soder (4). I norr
finns en yngre vitmalad dubbelskjutport. Byggnadsde-
len &r sammanldnkad med fastbrénsleanlaggningen via
ett system av platror i soder (5-6). Platroren tillforde gas
fran fastbransleanlaggningen till Calcimaticugnen under
1980-talets senare halft. I anslutning till rorsystemet, pa
byggnadsdelens sddra fasad, finns en mindre tillbyggnad
i tegel innehallandes mandverutrymmen for Calcimati-
| cugnens drift (7).




Vaster om den byggnadsdel som beskrivs ovan, finns en &

rektanguladr byggnadsdel med mycket mangfacetterat fa-
sadliv (8-9). Byggnadsdelen innefattar Stingelugnen (10),
en av anldggningens bevarade kalkugnar, samt delar av
den nyare Hogandsugnen (11) och utgor ett enda stort
rum interiort. Kalkugnarna beskrivs mer ingdende ned-
an. Byggnadsdelens norra fasad utgdrs av en aterbrukad
aldre byggnad som tillbyggts pa hojden. Det dldre fasad-
partiet prédglas av flera dldre detaljer sa som rodmaélade
paneler (lockpanel, spontpanel och liggande spontpanel
forekommer), brant sadeltak (endast ett av takfallen finns

kvar) och sprdjsade tvaluftsfonster (12). Ovanpa den dldre |

fasaden vilar indragna tillbyggnader fran 1900-talet. Till-
byggnaderna forstarker byggnadens hojd och ar tackta
av korrugerad plat, men i Oster har stora delar av platen
blast bort. I sdder utgdrs byggnadens fasad av en kraftig
sockel i tegel, pa vilken roda eller omalade partier med
korrugerad plat vilar. Fonsterpartier utgors av langa sam-
manhangande band i gulaktig korrugerad plast eller glas-
betong (13). Byggnadsdelen har tva 6ppningar i soder och
tvainorr.

Langst i vaster finns en hog kvadratisk byggnadskropp i
vilken den relativt vilbevarade Heiligenstaedtugnen hu-

serar (14). Ugnen beskrivs ndrmare nedan. Byggnadsdelen _ .

har ett flackt sadeltak som técks av korrugerad plat. Aven
fasaderna tdcks till stor del av korrugerad plat fast mot
stalribbor (15). Flera av fasad- och takplatarna har dock
blast bort under aren och stora hal har lamnats i saval fa-
sad som tak. Genom halen gér det att se byggnadsdelens
interior, kalkugnen och till viss del konstruktionen bak-
om byggnaden (16). I byggnadsdelens véastra och norra
fasader finns flera fonster av korrugerad gulaktig plast, en
trasig dubbelport i plat samt spar av industritekniska de-
taljer (17-18, se nasta uppslag for dessa samt efterfoljande
bilder).

Soder om Heiligenstaedtugnens holje ligger en byggnads-
del i tegel och betong (19.). Byggnadsdelen inrymmer
personalutrymmen (20-22), mandverrum for Heiligensta-
edtugnen samt en varmevaxlare (23). Fasaden bestar av
en hog sockel i bradformad betong pa vilken murtegel vi-
lar. Byggnadsdelen har flera portar i omalad plat och ett
antal tvaluftsfonster (24). I soder finns en plattrappa som
leder upp till en tradorr genom vilken det gar att ta sig in
i byggnadens personalutrymmen (25). I byggnadsdelens
sydostra horn finns en hog skorsten i tegel med platkrans
(26). Byggnaden har ett flackt pulpettak tackt av sinuskor-
rugerad plat.
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Moderna kalkugnar —
oOyggnadsbeskrivning,
iNteridrer och kalkugnar

Byggnadsdelen som tidigare innefattade Calcimaticugnen
dr numera ett lagringsutrymme. Inga detaljer av intresse
for dokumentationen har noterats.

Interiéren kring Stingel- och Hoéganasug-

narna

Byggnadsdelen som inrymmer Stingelugnen och kvarva-
rande delar av den nyare Hogandsugnen ér till stor del
sammanldnkad i ett enda stort interidrt utrymme pa bot-
tenplanet (1-2). Hogre upp i byggnaden bryts utrymmet
upp mellan olika vaningsplan med golv av betong eller
gallerdurk. Vaningsplanen ar sammanlankade via trappor
i gallerdurk (3). Stingelugnen star placerad langs rummets
Ostra vagg. Hogandsugnen ar placerad i rummets mitt. Det
mesta av industritekniken i rummet ar bortforslad, men ett
antal transportorer, ror, lampor, kabelhdrvor och elektro-
nikdelar finns kvar (4-6). De industritekniska detaljer som
finns kvar harror fraimst ifran verksamhetsomlaggningen
1990 (se mer under Cementa, Partek och nedldggningen
ovan). Bland annat finns transportoren som forde de far-
diga kalkkulorna till branning Calcimaticugnen kvar. Fle-
ra av vaggarna i utrymmet dr bemalade med klotter och
graffitti (7).

Objektbeskrivning: Stingelugn (ugn 5)
Stingelugnen &r anldggningens hogsta konstruktion och
ar placerad Oster om Ovriga kalkugnar (8, se ndsta upp-
slag for denna samt efterfoljande bilder). Ugnen ar en ror-
formad schaktugn som vilar pa ett betongfundament (9).
Léangst upp i ugnen finns ett utrymme som inkapslats i en
rod hytt. Inuti utrymmet finns diverse elektronik och tek-
niska detaljer, samt $ppningen till ugnen (10). Oppningen
ar automatiserad och sammanlénkas till sorterverket med
hundbana. Ugnens topp nas antingen via hundbanans
trappa, eller via ett system av yttre trappor och plattfor-
mar i gallerdurk (11). Ugnens brédnnzon var tidigare helt
inbyggd i byggnaden som omger ugnen, men pa senare
tid har en stor del av den omkringliggande byggnadens fa-
sadplatar blast bort, vilket gor att brannzonen é&r blottlagt
ut mot landskapet (12). Stingelugnen har sex cylinderfor-
made brannkammare (13) férdelade mellan tva vaningar
med golv av betong och gallerdurk, sammanbundna med
durktrappor. Bilder pa en av ugnens brannkammare finns
pa nasta uppslag (14-16).

I ugnens botten finns fyra vibrationsdrivna tappnings-
gluggar (17). Langs ugnens utsida loper stora alumini-
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Personalutrymmen

Tegelbyggnadsdelen med personalutrymmen innefattar
ett manoverrum for Heiligenstaedtugnen samt ett storre
utrymme med en varmevixlare. Overvaningen i byggna-
dens sodra del, ddr personalutrymmena finns, innefattar
ett omkladningsrum med duschar och skép, toaletter och
en matsal. Samtliga utrymmen ar placerade i en korridor
som leder norrut till kalkugnarna. Se bilder pa varmevax-
laren och personalutrymmen ovan.
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FOrvaring och utfrakt - historisk bakgrund

Séker férvaring och transport

Brand kalk ar mycket kanslig for kontakt med fukt vilket
medfort stora forvarings- och transportproblem historiskt.
Fram tills efterkrigstiden forvarades exempelvis den bran-
da kalken i stora lador med hog luftfuktighet. I vissa fall
ledde detta till att kalken slacktes redan i fdrvaringsutrym-
met, vilket medforde att kalken inte gick att sdlja. I syfte
att komma till bukt med forvaringsproblemen uppfordes
en betongsilo och fyra platsilor vid kalkbruket 1948. Silor-
na utdkades succesivt i saval antal som storlek, och kring
1960-talets mitt uppgick antalet till 13 kalksilor om 1 000
tons lagringskapacitet. Silorna pabyggdes ytterligare 1973
respektive 1977.7

Vid utbyggnaden 1973 skedde flera betydande utveckling-
ar av kalkbrukets lagringsmajligheter. De fyra farggranna
silorna uppfordes och utokade lagringskapaciteten med
800 kubikmeter kalk (200 kbm/silo). Fran borjan var det
menat att utbyggnaden skulle ta sig formen av en stor silo
med 800 kubikmeters kapacitet, men losningen om fyra
separata silor medforde den stora fordelen att kalk av oli-
ka kvaliteter kunde forvaras separat i olika fickor. Byggna-
den ovanpa silorna innefattade ett sorteringsverk som for-
delade kalken efter storlek (fraktion) och kvalitet mellan
de olika fickorna.” Siloexpansionen 1977 uppmarksam-
mades i media for den spektakuldra transporten av silor
med poliseskort fran tillverkningsplatsen i Nyhammar till
Kullsberg.

Mald kalk

1965 uppfordes en kvarn som kunde mala brénd kalk till
ett fint pulver. Kvarnen ér situerad i tegelbyggnaden med
betongglasfonster Oster om siloanldggningen (6, ndsta
uppslag). Nar kvarnen uppfordes behovdes den malda
kalken framst inom kalksandstensindustrin. Med tiden
kom dven stalindustrin att intressera sig for mald kalk.
Kvarnen byggdes ut i samband med att Stingelugnen upp-
fordes 1977. Kullsberg hade fatt ett betydande avtal med
Domnarvets Jernverk som behdvde finmalen brand kalk,
och Rattviks kalkverk (som uppforts av Bergslaget for att
leverera kalk till exempelvis Domnarvet) kunde inte pro-
ducera nagon sadan produkt.”

Anpassning till bilismen

Under den forindustriella epoken transporterades den
fuktkansliga kalken med sldde vintertid. Detta berodde
dels pa att sldden var effektiv som fardmedel, men dven

74. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsbergs kalk bygger ut, Dammtatat
kross och lagringsanlaggning for brand kalk...

75. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsbergs kalk bygger ut, Dammtatat
kross och lagringsanlaggning for brand kalk...

76. Informant 1, informant 2

77. Informant 1
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pa grund av att vintern var den torraste arstiden. Risken
for att kalken skulle hamna i direkt kontakt med regn,
rinnande vatten eller luftfuktighet var liten. Nar den in-
dustriella kalkbranningen kom igang blev kvantiteterna
for stora for sadana smaskaliga rapporter. Istillet borjade
kalken skeppas pa jarnvég. Detta kravde speciella tatade
transportvagnar som klarade av att skydda kalken fran
vdder och vind. Vid 6vergangen till bilism och utskepp-
ning via lastbil hade tekniken utvecklats ytterligare och
fran och med 1960-talet anvandes en speciell sorts lastbil
med olika typer av tankar. Tankutrymmena var helt vat-
tentdta, och konstruerade for att fyllas med kalk direkt
fran anldaggningens silor. Lastbilarna parkerade under en
silo med ratt fraktioner pé kalk och tankade upp sina las-
tutrymmen. Vissa av tankbilsmodellerna utrustades med
luftkompressor som kunde anvéandas for att spruta in kalk
i silor pa kalktransportens destinationsort.”

Kalkbrukets stolthet

Siloanldggningen ar kalkbrukets mest genomtéankta bygg-
nad betréffande form och fargval. Silorna ar fargsatta efter
en konsekvent fargtrappa som avspeglades mot bolagets
egen fargkod. Nagra av silorna i norr fargsattes &ven med
hjalp av konstnaren och keramiske formgivaren Thomas
Hellstrom som bodde ett stenkast frdn anlaggningen. Med
tiden kom siloanldggningen att uppskattas som en mycket
stilig och funktionell sadan av andra aktorer inom kalkin-
dustrin — en kalkbrukets stolthet. Sdrskilt ansedd var moj-
ligheten till att dela upp olika kvaliteter och fraktioner av
kalk i olika silor och fickor.

Krossverk

Sorterverk

Kalkugnar

Fastbrénsleanléaggning

Oversikt éver siloanléggningen frén norr. Foto: Lars Joénses

M e

Oversikt éver siloanléggningen fran soder



Férvaring och utskeppning —
byggnadsbeskrivning

Siloanldggningen bestér av flera olika byggnadsdelar fran
olika tidsperioder som &ver tid sammanfogats till en mer
eller mindre sammanhallen anldggning. Anldggningen
karaktariseras framst av:

e Ett oppet markplan som tillater kalktransporter att
koéra in under silorna och lasta direkt fran kalkbru-
kets forvaringsutrymmen (3).

* Enstor mingd fargglada, runda silor av varierande
storlek som vilar pa betong- eller stalpelare (4).

¢ Ett myller av kvadratiska byggnadskroppar med talt-
eller sadeltak som vilar ovanpa silorna och utgor ett
slags tak till anlaggningen (5).

* Ensammanhallen fargsattning i gult, rott, orange och
ljusbla.

* Modernistiska material sa som plast, plat och betong.

Pa véstra sidan av silorna ansluter kalkbrukets kvarnan-
laggning, vilken inryms i en mindre tegelbyggnad med
fonsterband av glasbetong och krons av ett flackt sadel-
tak. Kvarnanldggningen ansluts till resterande delar av
[ anldggningen via en elevator (6). Anldggningen forbinds
med kalkugnarna via en transportor i ost (7). Transpor-
toren borjar i ett platskjul norr om kalkugnarna (8). Plat-
skjulet inneholl tidigare en efterkross som siktade och
" krossade den brinda kalken innan den skeppades upp till
slutlagring.

Vaster om siloanldggningen finns ett par nyare silor som
brukas for dagens verksamhet vid Kullsberg. Dessa har
inte undersokts noggrannare men finns dokumenterade i
bild.

Forvaring och utfrakt -
processbeskrivning

Nar den brianda kalken lamnat ugnen och sorterats for
hand transporterades den vidare till en efterkross lokali-
serad i platskjulet norr om kalkugnsbyggnaden. Fran ef-
terkrossen gick en bandgang till siloanldggningens topp,
dér kalken sorterades upp efter storlek och kvalitet med
hjélp av ett system av siktar och bandgangar. Kalken kun-
de dven transporteras till kvarnanlaggningen for malning.
I botten pé silorna fanns utmatningsutrustning som por-
tionerade ut kalken till lastbilar, som korde ut till olika
kunder runt om i landet.”

78. Dalakalks foretagsarkiv, Kullsbergs kalk bygger ut, Dammtatat
kross och lagringsanldggning for brand kalk...




Ovriga byggnader -
b@SKI’I\/ﬂ | ﬂgal’ Krossverk

Fastbransleanldaggning Sorterverk
Séder om kalkugnsbyggnaden finns en hog réd byggnad
med pulpettak. Byggnaden inrymde tidigare den fast-
bréansleanldggning vars historia beskrivs ndrmare under
rubriken Fastbrénsleanldggning ovan. Byggnaden karak- Kalkugnar
tariseras av:

Silor
e Storskalighet. ggning
¢ Flackt pulpettak.
* En serie med stalrér med aluminiumholje som sam-

manbinder anldggningen med kalkugnsbyggnaden.
Det finns dven en skorsten av samma typ.

®* RoOd och vit/ofdrgad trapetskorrugerad fasadplat i
mycket stora stycken.

¢ Fonsterband av gulaktig trapetskorrugerad plast.

¢ Bevarade belysningsarmaturer i soderfasaden.

e Stora 6ppningar med eller utan portar.

¢ En bevarad inlastningsport med hissanordning hogst — .
5 ;Iiu ansleanléggningen, Gversikt fran nordést

upp i vastfasadens vénstra horn.
Idag anviands byggnaden som lagerlokal. Det har inte varit
mojligt att undersoka byggnadens interior mer ingdende.

Oljecisterner

Kalkbruket innefattar tva bevarade oljecisterner, varav en
ar placerad i det gamla kalkbrottet i 6stlig riktning och en
vaster om siloanlaggningen. Oljecisternen i kalkbrottet dr
storst och rymde bland annat den torstiga Calcimaticug-
nens oljereserver. Fran cisternen 16per ett antal oljeled-
ningar som tidigare gick direkt in i kalkugnsbyggnaden.
Idag &r ledningarna avkapade halvvégs till fastbransle-
anldggningen. Bada oljecisternerna ar runda och téacks av
trapetskorrugerad fasadplat. Taket till cisternerna inramas
av racken med belysningsarmaturer.

: W L

Fastbrédnsleanldggningen, éversikt fran sydvést




Verkstad och laboratorium

I kalkbruksomradets sydvéstra horn finns en kontors- och
verkstadsbyggnad som tidigare innefattade laboratorium
och en stor matsal. Laboratoriets lokaler anvands idag
som personalmatsal f{or SMA Minerals anstillda. Byggna-
den karaktariseras framst av:

¢ L-formad byggnadskropp.

* Flackt taktegelbekldtt sadeltak. Avvikande taklutning
och langre taksida i soder ovan verkstadsdelen.

¢ Putsad fasad.

* Manga olika fonstertyper, daribland tva- och trelufts
fonster utan sprdjs.

¢ Tillbyggd carport langs vasterfasaden.

e Tillbyggt forrad med rodfargad trafasad och tak av si-
nuskorrugerad asbestcement/plat i Ost.

* Bevarad fasadarmatur.

* Upp- och nerféllbara bensinmacks-verkstadsportar

OljeCiSter s ; = Oljeledning som tidigare sammanband Ofeck i

i aluminium och plast med karaktaristisk ytterdorr i
portens mitt.

* Bevarad fasadarmatur.

* Vissa valbevarade dldre dorrar.

* Soder om byggnaden finns ett skyddsrum.

Kontor och garage

Kalkugnar Kontorsbyggnaden ar situerad i kalkbruksomrades syd-
vastra del. Byggnaden har en kontorsdel i vast och en ga-
ragedel i 6st. Garagedelen karaktariseras av sin laga hojd,
grona garageportar i trd, putsade véaggar och flacka sa-
deltak. Kontorsdelens mest framtradande karaktarsdrag

Kontor och garage ) dr en dvervaning som Overkragar en invagningsplats for
Aldre kontor lastbilar. Overvaningen vilar pa tre betongpelare och en
jarnbalk som troligen ersatt en defekt pelare. Kontorsde-
9 len karaktariseras i ovrigt av:

Verkstad och laboratorium )
* Massiva tegelfasader.

Féredetta laboratg
* Perspektivfonster pa dvervaningen, tva- och trelufts-
fonster pa undervaningen.

* Bevarade belysningsarmaturer i fasaden.

¢ Signalhorn ovanfér huvudentrén.
/ * Flackt sadeltak.

Transformatorstationer ' Ovrig a ekonomib vggna der

. ) I kalkbruksomradets nordvastra horn finns en forrads-
Ovriga ekonomi- Lager/garage

byggnader byggnad med fasad av turkos/ljusgron trapetskorrugerad

\a plat samt en rodfargad trabyggnad. Soder om krossverket
finns en avlang byggnad med fasad i vit trapetskorrugerad
plat. Byggnaden anvénds troligtvis som lager eller garage.

Oljecisterner N
\‘ Anldggningen innefattar dven tva transformatorstationer.

Garage och kontor med invéngningsplats for lasbilar

77




* Ekonomibyggnad i nordvést

e

Garage- och kontorsbyggnadens baksida S e seseg LA et S SR Ekonomibyggnad i nordvést samt del av siloanléggningen




18.

Oversikt éver silor med vedupplag i férgrunden

—

19.

Transformatorstation i norr




Fotografivinklar - Kross och sortering

Fotografivinklar - Transportorer och hundbanor

1. Oversikt (s.41) Oversikt (s.46)

2. Fasaddetalj (s.41) 1. Transportdrerna och hundbanornas koppling till sorter-
3. Dumpningsficka for kalksten fran brottet (s.42) verket (s.46)

4. Lamellmatare och platsen dér krossmaskinen stod (s.42) 2. Detalj (s.46)

5. Transportband interidr (s.42) 3. Oversikt 6ver hundbanan fran Stingelugnen (s.46)
6. Efterkross (s.42) 4. Hundvagn (s.46)

7. Exterior sorterverk nordvast (s.43) 5. Transportorens undersida (s.46)

8. Oversikt sorterverk, bild fran stingelugnen (s.43) 6. Transportorens undersida, detalj (s.47)

9. Detalj, matare (5.43)

10. Detalj, matare (5.43)

11. Exterior sorterverk sydost (s.44)

12. Detalj, lampa, nordvéstra hornet (s.45)

13. Detalj, dorrar och fonster, sydvéastra hornet (s.45)

14. Transportor mot norr (s.45)

15. Ficka och maskinhus (s.45)

16. Transportorer (s.45)

Oversikt
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Fotografivinklar, kalkugnar extericr, 2
personalutrymmen, interior och exterior

1. Materialmoten (s.56) s _ : 11.

2. Oversikt fran nordost (s.56) ' | = 8.
3. Glasfiberfonster (s.56) '
4. Port till Calcimaticugnens husdel (s.56) \ '

5. Stalror med aluminiumholje (5.57)
6. Detalj, stalrorens ingang i byggnaden (s.57) |

7. Mandverbyggnad (s.57) :
8. Fasadoversikt fran nordost (s.58)
9. Fasadoversikt fran sydvaést (s.58)

10. Stingelugnen (s.58)

11. Hoganasugnen (s.59)

12. Aldre fonster (s.59)

13. Materialméten (s.59)

14. Oversikt, Heiligenstaedtugnen (s.59)
15. Fasadmaterial (s.59) 14.
16. Detalj, Heiliegenstaedtugnen (s.59)
17. Detalj (s.60)

18. Entréer, fasadmaterial, vastfasad (s.60)
, oversikt (s.60)
20. Persona utryfnmen, interior, omkladningsr
sKap (860)
22. Personalutrymmen, interior, kok (s.60)
23. Heiligenstaedtugnens varmevaxlare (s.61)

19. Personalutr mme

21. Personalutrymmen, interi®
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Fotografivinklar - Kalkugnar interior

Teckenfdrklaring ol

V.1 =en vaning upp

V.2 = tva vaningar upp

H = Utrymmen kring Heiligenstaedtugnen,.
Overvaning \
S = Utrymmen kring Stingelugnen, uppe

i tornet eller pa 6vervaningarna

@ - Objekt/detalj

1. Interior, kalkugnar. Stora rummet fran nordvast (s.62)
2. Interidr, kalkugnar. Stora rummet fran sydvast (s.62)

3. Overvaning, plattform mellan stingelugnen och-h6ga-
nédsugnen (5.62)

4. Reglage i botten pa hoganasugnen (s.62)

5. Stingelugnens rorsystem (s.63)

6. Rorsystem i taket mellan ugnarna (5.63)

7. Klotter pa sodervégg i stora rummet (5.63)

8. Stingelugnens interior, 6vervaningar, oversikt (s.64)

9. Stingelugnens utmatningssystem (s.64)

10. Stingelugnens itappningshal, fran ovan. (s.64)

11. Stingelugnen fra T (s.64)

7 Stingelugnens vibratio: mat e, narbild (s.65) :
s varmeater bi%m 657 | 31)

21. Oversikt 6ver hogandsugnen fran stingelugnens platt-
ormar (s.67)

22. Spettgluggar pa hogandsugnen (s.67)

23. Manoverhytt vid hdgandsugnen. (s.67)

. Klotter pa hoganasugnen (s.67)

25. Klotter pa k géméisugnen (s.67)

26. Heiligenstaedtugnen, éversikt (s.68)

27. Ingangen till stora rummet fran Heiligenstaedtugnens
bottenutrymme (s.68)

28. Heiligenstaedtugnens bottenutrymme, 6versikt (.68
29. Transportband (s.68)

. Elskap (s.68)
;i. Heiligenstaedtugnens botten (s.69)
32, Overvaning, Heiligenstaedtugnen (s.69)
. Overvéning, Heiligenstaedtugnen (s.69)
34. Ficka ovanfor Heiligenstaedtugnen (s.69
35 Heiligenstaedtugnens interior (s.69)
26.
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Fotografivinklar - Silor, fastoransleanlaggning och

ovrigt
Teckenforklaring

S =Silor
O= Ovrigt

S1. Oversikt, silor, fran norr (foto Lars Jonses) (s.71)
S2. Oversikt, silor, fran soder (s.71)

S3. Utmatning (s.72)

S4. Silor fran norr (s.72)

S5. Elevator till malningsanldaggning (5.72)

S6. Malningsanlaggning (s.72)

S7. Transportor fran kalkugnarna till silor (s.73)

S8. Platskjul (s.73)

O1. Oversikt fastbransleanlaggning, fran vast (s.74)

O2. Oversikt fastbrinsleanldggning, fran nordost (s.75)
O3. Interior, fastbransleanlaggning (s.75)

O4. Stalrér med aluminiumhélje, fastbransleanliggning
(s.75)

O15.

O5. Oljecistern med lykta ovan (s.75)

06. Oljecistern i vést (s.75)

O7. Oljecistern i st (s.76)

O8. Brinsleledning fran oljecistern i

Ost (s.76)

(9. F.d verkstad och laboratorium. Bild fran Stingel-
ugnen (5.76)

010. Garage och kontor (s.76)

O11. Invagningsplats utanfér kontor (s.77)

O12. F.d verkstad/labb, parkeringsplats och personalut-
rymmen, bild fran syddst (s.78)

013. Garage och kontorsbyggnad fran sydvist (s.78)
O14. Turkos ekonomibyggnad fran séder (s.79)

O15. Réd ekonomibyggnad fran sydost (s.79)

0O16. Transformatorstation (s.80)

O17. Vit ekonomibyggnad fran sdder (s.80)

018. Oversikt fran soder, timmerupplag (s.81)

019. Transformatorstation i norr (s.81)
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Otryckta Kéllor

DalaKalks foretagsarkiv, Kullsberg.
Diverse artiklar, brev, fotografier och annat material

Det var hiir meteoriten slog ner, fran naturkatastrof till verksamhet och turistattraktion.
Film av den ideella féreningen Meteorum, 2015

Rattviks bildarkiv
H W Bergmans fotosamlingar

Muntliga Kkéllor/informanter
Informant 1, Erik Bergman, arbetade vid kalkbruket fran 1967-1991. Under perioden 1976-1991 var Erik VD for Dala-
Kalk i Kulslberg. Intervju 2017-05-24, 2017-08-31

Informant 2, Jan Olars, arbetade vid kalkbruket med branning, laboratorium, ordermottagning, utlastning och kvalitets-
uppfdljning samt marknadsforing fran 1973 och framat. Intervju 2017-05-22

Informant 3, Lars Texas Frandberg, arbetade vid Kullsberg som brannare 1973-1982. De sista aren som ansvarig arbets-
ledare. Intervju 2017-05-22

Informant 4, Harry Halvars, arbetade vid Kullsbergs maskinverkstad och senare som ugnsmastare. Arbetade pa kalk-
bruket fran 1953 till och med nedlaggningen 1991. Intervju 2017-05-16

Informant 5, Lars-Erik Jacobs, arbetade som industrielektriker vid kalkbruket. Intervju 2017-05-16
Informant 6, Pellas-Ake Hansson, arbetade som industrielektriker vid kalkbruket. Intervju 2017-05-16

Informant 7, Thomas Jacobs, arbetade vid Kullsberg 1985/86-1991. Arbetade bland annat vid kalkbrukets kross- och
sorterverk och med specialkalkblandningar. Thomas var medverkande intervjuledare i samtliga intervjuer.

Informant 8, Tony Flat, SMA Mineral AB, vagledning pa plats 2017-04-21

Tryckta Kéllor
Andersson, Karin & Hildebrand, Agneta, Byggnadsarkeologisk undersokning: det murade huset, 2., rev. uppl., Informations-
enheten, Riksantikvarieambetet, Stockholm, 1988

Andersson, Roland, Kalkbrinning som bindring till jordbruket och som industri — ndgot om kalkframstillningen i Rittvik, upp-
sats vid Uppsala universitet, Uppsala 1969

Ekstrom, Gunnar (red.), Réttvik. 2, Natur, niringar. Rattviks socken, Rattvik 1961

Friberg, Gunnel & Sundnér, Barbro (red.), Natursten i byggnader. Ostergotlands lan, 1. [uppl.], Institutionen for konser-
vering, Riksantikvariedimbetet och Statens historiska museer, Stockholm, 1997

Kullsbergs kalk AB, Kullsbergs kalk AB 75 dr 1898-1973. Réttviks socken, Réttvik 1973

Linda Gustafsson, Y som i Yxhult, om virldskoncernen Ytong AB och dess betydelse for det moderna sambhiillets bebyggelse, del-
rapport for etapp 11, Orebro Lansmuseum, Orebro 2008

Spade, Bengt & Tornblom, Mille, Tag hand om tekniken: inventering av kulturhistoriska industrimiljder, 1. uppl., Riksantikva-
rieambetet, Stockholm, 1997
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